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Original Messer - kvalita a bezpec¢nost

V roce 1898 zaloZil Adolf Messer spole¢nost vyvinutim prvniho autogenniho
horéku na svarovani a fezani. Z tohoto podnikani se stal svétové uznavany
vyrobce plynafské a svarovaci techniky Messer Griesheim Gmbh. V roce
1999 se svarfovaci a fezaci aktivity spojily ve spole¢nosti Messer Cuting

& Welding Gmbh. Po dlouhodobé spoluprdci v oblasti plynaiské techniky
disponujeme kompetencemi pri pouZiti technickych vysoce Gistych plynd.

V oblasti Frankfurtu nad Mohanem spojuji Messer Cuting & Welding
dlouhodobé zkuSenosti ve svarovaci a zpracovaci technice s inovacemi,
kvalitou a spolehlivosti. Sitka palety produkt(i nabizi feseni téméF pro kaZdé
pouZiti. U spolecnosti Messer se kvalita vyznacuje efektivnosti podniku a
dlouhou Zivotnosti. Nejvy3sim cilem je maximalizovat prospéch zakaznika.
Toho dosahujeme védomostmi o potfebach klientd, vyssi technickou
pravomoci a flexibilnimi, inovovanymi produkty. Vysoka kvalita je pro nas
samoziejmosti, uZ od roku 1991 podléha naSe firma se vSemi obchodnimi
pozicemi kontrole kvality podle 1ISO 9001.




Autogenni technika

Katalog, ktery mate pred sebou nabizi pfehled o autogenni technice, kterou
vyrabime. DalSi speciality miZete najit v dalSich katalozich - Grafilam - nahfivaci
horéky a déle pak v katalogu autogenni technika pro huté.

Skoleni

Detailni informace o $koleni o naSich produktech a také o Skoleni pro opravare
autogenni techniky se informujte na telefonu +420 283090077 nebo na
webovych strankach www.messer-cw.de

Aplikaéni technici

Nasi vySkoleni aplikacni technici jsou pfipraveni Vam pomoci radou

i pfedvedenim autogenni techniky. V pFipadé zajmu volejte na nasSi centralu na
tel. +420 283090077.

Ceny
Ke katalogu je vydavan cenik, obj. ¢. 0.810.686. Detaily o cenach Vam sdélime
natel. +420 283090077.

Dalsi informace
Detailni informace je mozné nalézt v jednotlivych produktovych prospektech.
Seznam téchto prospektt je na strané 102.

Systémy pro zasobovani plynem

Vyrabime, doddavame a také kompletujeme systémy a komponenty pro zaso-
bovani plynem ( rozvody plynd, regulacni stanice atd ). Spektrum produktii

je velice Siroké, od redukénich ventilii aZ po systémy pro zasobovani plynem

a medicinalni plyny, systémy pro plyny vysoké ¢istoty s poloutomatickym fizenim
a oviladanim dotykovou obrazovkou. Armatury splriuji vysoké ndroky na tésnost
a cistotu plyndl. Nasi technici jsou pripraveni Vam nabidnout optimalni feSeni pro
zasobovani plynem na telefonu +49 6938016220
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CONSTANT 2000

Redukeéni ventil pro vSechny technické plyny,
200 har-a 300 bar lahve

Provedeni jednostupriovy, dvoustupriovy a s vyrovnavacem
vstupniho tlaku

Vlysoka provozni bezpecnost a dlouha Zivotnost
diky centralnimu filtru (patentovano)

Dvoijité jisténi prekroceni pracovniho tlaku pfi
maximalni zatizeni

Ergonomicka manipulace a vysoky
komfort obsluhy diky specialné tvarovanému nastavovacimu prvku

Dodavano se vSemi moznymi pfipojemi podle narodnich norem
(zvlastni provedeni na dotaz)

Redukéni ventil CONSTANT 2000 odpovida normam:

® DINEN IS0 2503: redukéni ventil s Ukazatelem tlaku pro
Tlakové lahve pro svafovani, fezani a podobné
PouZiti do 300 bar

® DIN EN 13918: redukéni ventil s integrovanym
Pritokomérem pro tlakové lahve pro svafovani,
Rezani a podobné Procesy do 300 bar

Certifikace:

® Kyslik: 1BG 88
® Acetylen: 06 BAM 0193



Technickeé informace

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Tahulka pritoki pro redukéni ventil podle DIN EN IS0 2503
Kyslik ! Priitok 0 [m3/h] 2 Acetylen Priitok 0 [m3/h] 2
Vstupni tlak Py [bar] pfii Vystupni tlak Py [bar] Vstupni tlak Py [bar] pfi Vystupni tlak Py [bar]
1 2,5 4 10 20 0,5 1 1,2
40 15 30 40 50 60 18 5 6 8
20 15 20 25 30 - 10 45 55 6,5
10 15 15 15 - - 3 5
5 10 10 10 - - 1,5 3
1) Pro jiné druhy plyn bude toto priitoéné mnoZstvi s nasledujicim Koeficientem prepogitano: 2) v normalnim stavu
Argon 0,90 Dusik 1,05
stlaéeny vzduch 1,05 Metan 1,40
Oxid uhlicity 0,85 Vodik 4,00
Zarazeni strojii pro redukéni ventil podle DIN EN 1S0 2503
Druh plynu Trida pristroje Nejuy$si vstupni tlak Nejuy$si vystupni tlak Jmenovity priitok
Py [bar] P, [bar] 01 [m3/h]
0 2 1,5
Kyslik a jiné 1 4 5
Stlacené plyny 2 0 do 300 6 15
do 300 bar 3 10 30
4 12,5 40
5 20 50
Uvolnény acetylen 1 25 0,8 1
2 <15 5
MPS (MAPP) 0 25 1,5 1
1 4 5
LPG 1 25 1,5 1
2 5
C0, 0 200 2 4
1 4 2
Oznaceni podle DIN EN IS0 2503 0znaceni podle DIN EN 13918
3-0- 200 Z-M-1-10-200-Ar
|—> Nejvyssi vstupni tlak |—> Druh plynu
Druh plynu Nejvyssi vstupni tlak
Trida pfistroje nebo nejvyssi P, Priitok - presnost (%)
> Jmenovity pritok |/min
> Ukazatel
M = manometr; s = plovak
> Z = dvoustupiovy
V = s vyrovnavacem vstupniho tlaku
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200 bar lahve  Kyslik

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku ArtNr. Skupina
10 bar W21,8x1/14 CZ G1/4,DN6 717.06064 025

20 bar W21,8x1/14 CZ G1/4,DN6 717.07118 025

50 bar G3/4 G1/4,DN6 717.05344 026

Redukéni ventil s vyrovnvagem vstupniho tlaku:

2,5 bar G 3/4 G 1/4,DN 6 717.07400 026

10 bar G 3/4 G1/4,DN6 717.07401 026

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit \lyst. pripojeni Art-Nr. Skupina
100 bar G3/4 G1/2 717.05345 004

s pajecim natrubkem venkovni pramér 15 mm

Uzaviraci ventil PN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 718.03708 000

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
10 bar G3/4 G1/2,DN9 509.99850 004 N T

20 bar G3/4 G1/2,DN9 509.99900 004 ¢ 13 (:""" %,

Vysokovykonny redukéni ventil pro priitoky do 200 m3/h

U 13 F pro vysoké priitoky. Provedeni s pripojovacim zavitem W 21,8 x 1/14 je hez obj. Gisla. Uved'te na objednavce.

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit
1,5 bar G3/4
2,5 bar G3/4
10 bar G3/4

Zavit hadicniku
G1/4,DN6
G1/4,DN6
G1/4,DN6

Art-ANr.

717.05338
717.05339
717.05340

026
026
026
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200 bar lahve

Horlavy plyn, formovaci plyn

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Acetylen, jednostupiovy

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
1,5 bar Timen G 3/8LH,DN8 717.05337 025
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
2,5 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.05529 026
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
2,5 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.05528 026
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
10 bar W21,80x1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.05537 026
20 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.05538 026
50 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.05539 026
Redukeéni ventil s vyrovnavagem vstupniho tlaku:

2,5 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.07408 026
10 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.07409 026

pro metan, vodik, formovaci plyn

Pojistky proti zpétnému Slehnuti viz. strana 100
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200 bar lahve

Horlavy plyn, formovaci plyn

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit \lyst. pripojeni Art-Nr. Skupina
100 bar W21,80x 1/14“LH G1/2 717.05540 004
s pajecim natrubkem venkovni primér 15 mm

Uzaviraci ventil pN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 718.03708 000
pro metan, vodik, formovaci plyn

Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
501/min W21,80x 1/14“LH G3/8LH,DN8 717.05563 023

s rutickovym pritokomérem

Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
161/min W21,80x 1/14“LH G3/8LH,DN8 717.05567 023

s plovakovym pritokomérem

Prac. tlak max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
1,5 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.05550 026
2,5 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.05551 026
10 bar W21,80x 1/14“LH G 3/8LH,DN8 717.05552 026

pro metan, vodik, formovaci plyn

Pojistky proti zpétnému Slehnuti viz. strana 100

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

CONSTANT

Hoflavy plyn, jednostupiovy
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200 bar lahve plyny pro svarovani CONSTANT 2000

Argon a jiné netecné plyny, CO, (Oxid uhlicity), smésny plyn Redukéni ventil

Max. pracouni tlak PFipojovaci zavit Zavit hadicniku Art-Nr. Skupina ochranny plyn, jednostupfiovy

10 bar W 21,80 x 1/14¢ G1/4,DN6 717.05522 026
20 bar W 21,80 x 1/14“ G1/4,DN6 717.05523 026
50 bar W 21,80 x 1/14“ G1/4,DN6 717.05524 026

Redukéni ventil s vyrovnavacem vstupniho tlaku:

2,5 bar W 21,80 x 1/14* G1/4,DN6 717.07404 026
10 bar W 21,80 x 1/14* G1/4,DN6 717.07405 026

pro argon a jiné netecné plyny, C0, (Oxid uhlicity), smésny plyn

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Viyst. pripojeni ArtNr. Skupina ochranny plyn, jednostupiiovy
r

100 bar W21,80x 1/14“ G1/2 717.05525 004 _ £

200 bar W 21,80 x 1/14* G1/2 717.05527 004 : f (/“ _

s pajecim natrubkem venkovni primér 15 mm _ ‘_,._.:“‘;.;gl;?m =
Uzaviraci ventil pN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 718.03708 000 ﬁi_——}- 4

pro argon a jiné netegné plyny, CO, (Oxid uhlicity), smésny plyn ]| —

Pritok max. Pripojovaci zavit Zvit hadiniku Art-Ar. Skupina Argon/CO0,, jednostupiiovy

16 I/min W 21,80 x 1/14¢ G1/4,DN6 717.05354 025 ? ( >
16 I/min G3/4 CZ 717.07254 (f 7 /')
32 |/min W 21,80 x 1/14* G1/4,DN6 717.05562 023 : :

s ruéickovym pritokomérem

Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku ArtAr. Skupina Argon/CO0,, jednostupfiovy

S plovakovym priitokomérem: fm
16 I/min W 21,80 x 1/14* G1/4,DN6 717.05564 023
30 I/min W21,80x 1/14“ G1/4,DN6 717.05568 023
pro argon/Vodik (97%/3%):

16 1/min W21,80x 1/14“LH G 3/8 LH,DN 8 717.05565 023

$ dvouplovakovym pritokomérem:

16 1/min W 21,80 x 1/14° G1/4,DN6 717.08452 023
30 I/min W 21,80 x 1/14° G1/4,DN6 717.08453 023
MESSERe
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200 bar lahve plyny pro svarovani

Argon a jiné netené plyny, CO, (Oxid uhlicity), smésny plyn

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

ochranny plyn, dvoustupiovy

Prac. tlak max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
1,5 bar W21,80x 1/14“ G1/4,DN6 717.05544 026
2,5 bar W21,80x 1/14¢ G1/4,DN 6 717.05545 026
10 bar W21,80x 1/14¢ G1/4,DN6 717.05546 026
pro argon a jiné netecné plyny, C0, (Oxid uhlicity), smésny plyn

Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
11/min W21,80x 1/14“ G1/4,DN6 717.05569 023
51/min W21,80x 1/14¢ G 1/4,DN 6 717.05570 023

s plovdkovym pritokomérem

Argon/C0,, dvoustupiiovy

MESSIERe
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200 bar lahve

Dusik, stlaceny vzduch, zvlastni plyny

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina Dusik, jednostupiiovy
10 bar W 24,32 x 1/14¢ G1/4,DN6 717.05531 026 £ / ™
20 bar W 24,32 x 1/14¢ G1/4,DN6 717.05532 026 3 ]" /. J
30 bar dodani na dotaz )
e
50 bar W 24,32 x 1/14¢ G1/4,DN 6 717.05533 026 S
Redukeéni ventil s vyrovnévagem vstupniho tlaku:
2,5 bar W 24,32 x 1/14¢ G1/4,DN6 717.07406 026
10 bar W 24,32 x 1/14¢ G 1/4,DN 6 717.07407 026
Max. pracovni tlak PFipojovaci zavit Vist. pipojeni Art-Nr. Skupina Dusik, jednostupiiovy
100 bar W 24,32 x 1/14¢ G1/2 717.05534 004 T AL
200 bar W 24,32 x 1/14¢ G1/2 717.05536 004 f (h
- YT,
s pajecim natrubkem venkovni primér 15 mm ) ‘—:'W‘“OR_'.'L' e
Uzaviraci ventil pN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 718.03708 000 ‘i
§]
Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art.-Nr. Skupina Dusik, jednostupiiovy
16 1/min W 24,32 x 1/14¢ G1/4,DN6 717.05566 023 fre
s plovdkovym pritokomérem
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr.
1,5 bar W 24,32 x 1/14¢ G1/4,DN6 717.05547 026
2,5 bar W 24,32 x 1/14¢ G 1/4,DN 6 717.05548 026
10 bar W 24,32 x 1/14¢ G1/4,DN6 717.05549 026
MESSERe
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200 bar lahve

Dusik, stlaceny vzduch, zvlastni plyny

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Skupina stlaceny vzduch, jednostupiovy

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr.
10 bar G 5/8 vnéjsi G1/4,DN6 717.05515 026 {, g { ™
20 bar G 5/8 néjsi G 1/4,DN6 71705516 026 v 7 2 )
50 bar G 5/8 vngjsi G1/4,DN6 717.05517 026 - ' _
- L_P»; ..

Redukéni ventil s vyrovnavacem vstupniho tlaku: i \\
2,5 bar G 5/8 vngjsi G1/4,DN 6 717.07402 026
10 bar G 5/8 vngjsi G1/4,DN6 717.07403 026
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit \lyst. pripojeni Art-Nr. Skupina
100 bar G 5/8 vnéjsi G1/2 717.05518 004 T R
200 bar G 5/8 vnjsi G1/2 717.05520 004 . f s
s pajecim natrubkem venkovni primér 15 mm ~ ,._F::“::?_... 4

t= ==y ;--- L\-—s e
Uzaviraci ventil pN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 718.03708 000 =
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku ArtNr. Skupina
1,5 bar G 5/8 vngjsi G1/4,DN6 717.05541 026 i
2,5 bar G 5/8 vnéjsi G 1/4,DN 6 717.05542 026
10 bar G 5/8 vngjsi G1/4,DN6 717.05543 026
Prac. tlak max. Pripojovaci zavit Zavit hadicniku Art.-Nr. Skupina
10 bar M19x1,5LH G 3/8LH,DN 8 717.05530 026

pro kontrolni plyn bez souasti které by mohli korodovat
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200 bar lahve  Dusik, stlaceny vzduch, zvlastni plyny

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Oxid uhlicity, jednostupiiovy

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
10 bar G1LH G 3/8LH,DN8 717.05521 026
Vstupni tlak do 150 bar

Prac. tlak max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
10 bar G3/8 G1/4,DN6 717.05571 004

Vstupni tlak do 50 bar
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300 bar lahve  Kyslik

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Kyslik, jednostupiovy

) &

o

- ww,;gr—'-
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Kyslik, jednostupiovy

— | MESSER

‘i —

7 6

o

Skupina Kyslik, jednostupiiovy

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
10 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/4,DN6 717.06716 026
20 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/4,DN 6 717.06717 026
50 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/4,DN6 717.06718 026
Redukeéni ventil s vyrovnévagem vstupniho tlaku:
2,5 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/4,DN 6 717.07411 026
10 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/4,DN6 717.07412 026
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Vlyst. pripojeni Art-Nr. Skupina
100 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/2 717.06719 026
s pajecim natrubkem venkovni primér 15 mm
Uzaviraci ventil pN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 718.03708 000
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr.
10 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/2 717.06901 004
20 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/2 717.06902 004
Viysokovykonny redukéni ventil pro pritoky do 200 m3/h

U 13 F pro vysoké priitoky |
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr.
1,5 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/4,DN6 717.06713 026
2,5 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/4,DN 6 717.06714 026
10 bar W30x2 - 17.3/18.3 G1/4,DN6 717.06715 026

7
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300 bar lahve

Horlavy plyn, formovaci plyn

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Max. pracouni tlak PFipojovaci zavit Zavit hadicniku Art-Nr. Skupina Hoflavy plyn, jednostupiiovy
10 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G3/8LH,DN8 717.06732 026 (,9
20 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G 3/8LH,DN 8 717.06733 026 f /
50 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G3/8LH,DN8 717.06734 026 i __fwwngf—'.
Lyl y
Redukéni ventil s vyrovnavacem vstupniho tlaku: A L D \
2,5 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G 3/8LH,DN8 717.07417 026 . \\
10 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G 3/8LH,DN8 717.07418 026
pro metan, Vodik, formovaci plyn
Max. pracovni tlak PFipojovaci zavit Vist. pripojeni Art-Nr. Skupina Hoflavy plyn, jednostupiiovy
100 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G1/2 717.06735 026 = S
200 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G1/2 717.06737 026 o3 b )
| ¥
P t k k . o v 1 [ ___..1 Rf" it

s pajecim natrubkem venkovni primér 15 mm §. r— u"t*"“‘ EI-S"—’
Uzaviraci ventil pN 300, DN 4,5 - pripojen G 1/2 718.03708 000 ==
pro metan, Vodik, formovaci plyn -
Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadicniku Art.-Nr. Skupina
Redukéni ventil s vyrovnévagem vstupniho tlaku:
501/min W30x2LH - 15.2/20.2 G 3/8LH,DN8 717.07433 026
s ruéickovym priitokomérem
Priitok max. PFipojovaci zavit Zévit haditniku Art-Nr. Skupina Vodik, jednostupiiovy
Redukéni ventil s vyrovnévagem vstupniho tlaku: Ll
161/min W30x2LH - 15.2/20.2 G 3/8LH,DN8 717.07424 026 ] \
s plovékovym pritokomérem

Prac. tlak max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina Hoflavy plyn, dvoustupiiovy

1,5 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G3/8LH,DN8 717.06729 026 (

2,5 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G3/8LH,DN8 717.06730 026 /[ ) (

10 bar W30x2LH - 15.2/20.2 G3/8LH,DN8 717.06731 026 y

pro metan, Vodik, formovaci plyn
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300 bar lahve  Dusik, plyny pro svarovani

(Argon a jiné netecné plyny, CO, (Oxid uhlicity), smésny plyn)

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

CONSTANT

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadicniku Art.-Nr. Skupina
10 bar W30x2 - 15.9/2041 G1/4,DN6 717.06707 026 S
20 bar W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.06708 026
30 bar dodani na dotaz \
50 bar W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.06709 026 ﬁ‘
Redukéni ventil s vyrovnvacem vstupniho tlaku:
2,5 bar W30x2 - 15.9/201 G1/4,DN6 717.07415 026
10 bar W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.07416 026
pro dusik nebo argon a jiné neteéné plyny, CO, (Oxid uhliity), smésnj plyn
Max. pracovni tlak Pfipojovaci zavit Vyst. pripojeni ArtAr. Skupina
100 bar W30x2 - 15.9/20.1 G1/2 717.06710 026 i O
200 bar W30x2 - 15.9/20.1 G1/2 717.06712 026 f (/
s pajecim natrubkem venkovni primér 15 mm - v—'—"*l';q;g__:;&'_’—-
Uzaviraci ventil pN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 718.03708 000 = ":!t—é'&
pro dusik nebo argon a jiné netené plyny, CO, (Oxid uhliity), smésny plyn ’—ﬂ"‘
Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadicniku Art.-Nr. Skupina
Redukéni ventil s vyrovnavacem vstupniho tlaku: s ( 3
16 1/min W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.07419 026 ( f “" ",J
32 I/min W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.07420 026 . .
q
s rucickovym pritokomérem
Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
Redukéni ventil s vyrovnavacem vstupniho tlaku: m
16 1/min W30x2 - 15.9/20.1 G 1/4,DN 6 717.07421 026
30 I/min W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.07425 026
pro argon/Vodik (97%/3%):
16 I/min W30x2 - 15.9/201 G 3/8LH,DN 8 717.07422 026

s plovakovym priitokomérem
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300 bar lahve  Dusik, plyny pro svarovani CONSTANT 2000

(Argon a jiné netecné plyny, CO, (Oxid uhlicity), smésny plyn) Redukéni ventil

Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadiniku ArtAr. Skupina Argon/C0,, jednostupiiovy

Redukéni ventil s vyrovnavacem vstupniho tlaku:
16 I/min W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN 6 717.07428 026
30 I/min W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.07429 026

Méfreni pritoku dvéma plovaky

Prac. tlak max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
1,5 bar W30x2 - 15.9/201 G1/4,DN6 717.06704 026
2,5 bar W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN 6 717.06705 026
10 bar W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.06706 026

pro dusik nebo argon a jiné neteéné plyny, CO, (Oxid uhliity), smésny plyn

Priitok max. Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
11/min W30x2 - 15.9/20.1 G1/4,DN6 717.06886 026
51/min W30x2 - 15.9/20.1 G 1/4,DN 6 717.06887 026

s plovdkovym pritokomérem
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300 bar lahve

stlaceny vzduch

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

stlaceny vzduch, jednostupiovy

&

e W 5%

==

stlaceny vzduch, jednostupiovy

.1‘ —

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit Zavit hadiéniku Art-Nr. Skupina
10 bar W30x2 - 16.6/19.4 G1/4,DN6 717.06723 026
20 bar W30x2 - 16.6/19.4 G1/4,DN6 717.06724 026
50 bar W30x2 - 16.6/19.4 G1/4,DN6 717.06725 026
Redukéni ventil s vyrovnavagem vstupniho tlaku:

2,5 bar W30x2 - 16.6/19.4 G 1/4,DN 6 na dotaz

10 bar W30x2 - 16.6/19.4 G1/4,DN6 na dotaz

Max. pracovni tlak Pripojovaci zavit \lyst. pripojeni Art-Nr. Skupina
100 bar W30x2 - 16.6/19.4 G1/2 717.06726 026
200 bar W30x2 - 16.6/19.4 G1/2 717.06728 026

s pajecim natrubkem venkovni primér 15 mm

Uzaviraci ventil pN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 718.03708 000
Max. pracovni tlak Pfipojovaci zavit Zavit hadicniku ArtAr. Skupina
1,5 bar W30x2 - 16.6/19.4 G1/4,DN6 717.06720 026
2,5 bar W30x2 - 16.6/19.4 G 1/4,DN 6 717.06721 026
10 bar W30x2 - 16.6/19.4 G1/4,DN6 717.06722 026

_._:'\F" 1?* §

stlaceny vzduch, dvoustupiiovy
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PrisluSenstvi, nahradni dily

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Medium Rozsah stupnice Zmeéna max. tlaku ArtNr. Skupina
Kyslik 2,5 bar 1,5 bar 0.640.114 004
4 bar 2,5 bar 0.640.113 008
16 bar 10 bar 0.640.477 008
25 bar 16 bar 0.640.109 008
40 bar 20 bar 0.640.108 008
100 bar 50 bar 0.640.105 004
160 bar 100 bar 0.640.104 004
315 bar 200 bar 0.640.476 008
400 bar 300 bar 0.640.576 008
Acetylen 2.5 bar 1,5 bar 0.640.479 008
40 bar bez 0.640.478 008
Hoflavy plyn /neutrale Gase 2,5 bar 1,5 bar 0.640.070 004 /“““’
4 bar 2,5 bar 0.640.069 004 :
16 bar 10 bar 0.640.066 008 /m E
25 bar 16 bar 0.640.065 008 v /
40 bar 20 bar 0.640.064 008
100 bar 50 bar 0.640.061 004
160 bar 100 bar 0.640.060 004
200 bar 150 bar 0.640.315 004
315 bar 200 bar 0.640.059 008
400 bar 300 bar 0.640.321 008
neutralni provedeni, bez nazvu plynu
Medium Rozsah stupnice Max. priitok Art-Nr. Skupina
Argon/CO0, 251/min 161/min 0.640.141 004
501/min 321/min 0.640.139 004
Formovaci plyn 701/min 501/min 0.640.142 004
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PrisluSenstvi, nahradni dily

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

~
=
5
S
(X

Medium Rozsah \rtani Art-Nr. Skupina
Argon/CO, 0-161/min 0,55mm 717.00753 004
Argon/CO0, 0-301/min 0,75mm 717.00787 004 9 ;,
Formovaci plyn 80/20 0-501/min 0,85 mm 717.00788 004 "
pro rugickovy priitokomér \E y
Medium Rozsah Art-Nr. Skupina
Argon/CO, 1 I/min 717.00725 004

5 I/min 152.02230 004 o

16 1/min 717.00724 004 1:

30 I/min 152.02240 004 ©
Argon/H, 97/3 16 I/min 717.00740 004 2:

w

Vodik 16 I/min 717.00726 004
Dusik 16 1/min 717.00727 004
Pro ochranu proti poSkozeni manometrii na redukénim ventilu Art-Nr. Skupina
pro hoflavy plyn, provedeni Zluté 0.462.571 043 &
pro kyslik, provedeni modré 0.462.572 043 -

wessen® O



Prislusenstvi, nahradni dily

CONSTANT 2000

Redukéni ventil

Gumovy kryt pro manometr, Sedy 0.647.614 008
PN 300, DN 4,5 - pfipojeni G 1/2 —
)
pro redukéni ventil s vyst. pfipojeni G 1/2 718.03708 000 % =
iR 20
pro kyslik a stlacené plyny &
pfipojeni G 1/4, s prevleGnou matici 51211653 038
pro hoflavy plyn
pfipojeni G 3/8LH, s pfevle¢nou matici 51211602 038
Oznateni Art-Ar. Skupina kontrolni priitokomér
kontrolni pritokomér 0.445.464 004
2
Pro spravné nastaveni priitoku ochranného plynu na svar. horaku :B!'
§ 3
q. -+
)
i"-
e
Oznaceni Art-Nr. Skupina Nahradni dily
tésnéni pro manometr 452.08020 008
ochranna trubka pro plovak 152.02250 004

nahradni dily viz. Informace o produktech ,Technické informace* na strané 106
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\h therm a GRIFLAM - nahfivaci technika

i

Zvlasté lehky horak pro presnou praci pro zlatniky, dentalni laboratoie, kovovyro-
bu a elektoprimysl

Rizné hofakové nastavce od mikrojemnych az po vykonné

nahfivaci, svafovaci a pajeci horaky.

Pro tloustky materialu od 0,1 mm do 4 mm

Vysoka bezpecnost diky injektorovému principu sméSovani plyn(

Nenamahava prace diky nizké hmotnosti a malym rozmériim
(pramer rukojeti 10 mm)

Existuji verze pro vSechny horlavé plyny

[ '

Kompletni sortiment a detailni popis jsou vefgvlastnim katalogu Mini-

BrisNisenstvi-a nahradni dily viz. Tnformace o pro
Prisludenstvi (nastran 90)+

e o O

e F _r--:_%ﬁ.r

Néhradni dily viz. [:nf'c_irmace 0.




Sady, rukojeti, svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce MINITHERM®

Horakovy systém

Vykonné kompletni sady pro svarovani, pajeni a nahrivani

Oznaceni Art-Nr. Skupina
MINITHERM HA pro acetylen 716.01407 024
MINITHERM PMYF propan, metan, MAPP, etylen 716.01408 024

jeweils obsah:

1 rukojet MINITHERM, kazda sada obsahuje kyslik a hoflavy plyn s namontovanymi hadicemi, Délka 3m
5 svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce MINITHERM Velikost 00 do 3

1 navod k pouziti

Oznageni ArtNr. Skupina

Typ MINITHERM se zavitem hadiéniku 3,2 mm 716.06109 024 hf‘;
Typ MINITHERM kazda sada obsahuije kyslik a 716.06111 024
hoflavy plyn s namontovanymi hadicemi, Délka 3 m
Délka: 120 mm (bez hadicniku), pramér rukojeti: 10 mm, hmotnost: ca. 90 g (bez hadic)
Rukojet MINITHERM predstavuje zaklad pro precizni aplikace a trvalé nasazeni i ve stisnénych podminkach, ] -
kde by nebylo mozné pracovat se standardnim hofakem. .E

Svarovaci, pajeci a nahrivaci nastavce s bodovym tvarem plamene, trysky vyménné Nastavce typ Z

Nastavce MINITHERM Z-HA pro svafovani, pajeni a nahfivani s acetylenem
Nastavce MINITHERM Z-PMYF pro péjeni a nahfivani s propanemem, methanem, MAPPem, etylenem

Mala rukojef s vysokym priitokem pro svarovani, pajeni a nahrivani

Trysky hofaku MINITHERM Z-HA, pro svafovaci, pajeci a nahfivaci nastavce MINITHERM Z-HA
Pajeci a nahfivaci trysky MINITHERM Z-PMYF, pro pajeci a nahfivaci nastavce MINITHERM Z-PMYF

Velikost Spotieba - 0, Rozsah Art-Nr. typ Z-HA Typ ZPMYF Skupina \
00 20- 551/h do 0,3mm 716.00978 716.00988 024 '
0 28- 72l/h  0,2-05mm 716.00979 716.00989 024 '
1 58 - 1501/h  0,5- 1,0mm 716.00980 716.00990 024
2 150 - 2851/h  1,0- 2,0mm 716.00981 716.00991 024 |
3 215- 4401/h  2,0- 4,0mm 716.00982 716.00992 024
\lyménné trysky pro svarovaci, péjeci a nahfivaci nastavce typ Z
Velikost Svafovani Art-Nr. typ Z-HA Art-Nr. typ Z-PMYF Skupina

00 do 0,3mm 716.00983 716.00993 007

0 0,2-0,5mm 716.00984 716.00994 007 -

1 0,5-1,0mm 716.00985 716.00995 007

2 1,0-2,0mm 716.00986 716.00996 007 |

3 2,0-4,0mm 716.00987 716.00997 007

| Prepocet spotreby hoflavého plynu viz. strana 31
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Svarovaci, pajeci a nahFivaci nastavce, vidlicovy horak MINITHERM®

Horakovy systém

Pajeci, nahrivaci a tavici s plochym tvarem plamene, trysky vyménné Nastavce typ FK

g
Nastavce MINITHERM FK-HA pro péjen!', nahfivani a taveni pro acetylen, vodik §
Nastavce MINITHERM FK-PMYF pro pajeni, nahfivani a taveni s propanem, metanem, MAPPem, etylenem s
Velikost Spotieha - 0, Art.-Nr. typ HA Art.-Nr. typ PMYF Skupina
FK 1 210 - 3501/h 716.50808 716.50804 024
FK 2 210 - 4201/h 716.50809 716.50805 024

Délka: ca. 180 mm, hmotnost: ca. 67 g
Tvar plamene: Velikost FK 1: 5 dér, Velikost FK 2: 7 dér

Pro nahFivani a tvrdé pajeni, s bodovym tvarem plamene Vidlicovy horak typ Z

Vidlicovy hofak MINITHERM Z-HA pro nahfivani a tvrdé pajeni a nahfivani pro acetylen, vodik
Vidlicovy hofak MINITHERM Z-PMYF pro nahfivani a tvrdé pajeni propan, metanem, MAPPem, etylenem

Velikost Spotieba -0, Art-Nr. typ Z-HA ArtNr. typ Z-PMYF Skupina
Z0 56 - 1401/h 716.50464 716.50469 024
Z1 120 - 3001/h 716.50465 716.50470 024
zZ2 310 - 5701/h 716.02560 716.50471 024
Z3 430 - 8801/h 716.50466 716.50472 024

Rozsah 210 mm, hmotnost ca. 90 g, vzdalenost mezi tryskami: 30 mm

Vidlicovy hofak MINITHERM FK-HA pro nahfivani a tvrdé pajeni a nahfivani pro acetylen, vodik
Vidlicovy hofak MINITHERM FK-PMYF pro nahfivani a tvrdé pajeni propan, metanem, MAPPem, etylenem

Pro nahfivani a tvrdé pajeni, s plochym tvarem plamene Vidlicovy horak typ FK
v
Velikost Spotieba - 0, Art-Nr. typ FK-HA Art.-Nr. typ FK-PMYF Skupina /

FK1 420-7001/h 716.50820 716.50828 024 \ /

FK2 550 -8401/h 716.50821 716.50829 024

Rozsah 210 mm, hmotnost ca. 130 g, vzdalenost mezi tryskami: 30 mm

\lyménné trysky pro pajeci, nahfivaci a tavici a vidlicovy horak typ FK nahfivaci trysky typ FK

Nahfivaci trysky FK-HA, pro pajeci, nahfivaci a tavici a vidlicovy hofak MINITHERM FK-HA
N ahfivaci trysky FK-PMYF, pro pajeci, nahfivaci a tavici a vidlicovy hofak MINITHERM FK-PMYF

Velikost Art.-Nr. typ HA Art.-Nr. typ PMYF Skupina
FK1 716.50798 716.50800 024
FK?2 716.50799 716.50801 024

Prepocet spotreby hoflavého plynu viz. strana 31
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MINITHERM®

Horakovy systém

Sortiment hoFaki v programu MINITHERM®

Sortiment hofaki v programu MINITHERM® byl vytvoren na zakladé pozadavk( z primyslu a femeslnikd s cilem min-
imalni hmotnosti pfi zachovani injektorového systému sméSovani plynd, pfi vsech typech hofakovych nastavcd.

Tyto hoéky pro ruéni pouZiti diky velice lehké rukojeti a nastavcim umoZiuji lehkou préci pfi vystavbé potrubi, ale
také pi vyrobé Sperk, dentalni techniky a vyrobé malych dilii, napf. v elektrotechnice a elektronice.

Siroka paleta nastavci pro svarovani, pajeni a nahfivani mize byt diky malym rozmériim pouZita i ve stisnéném pros-
toru a Spatné pfistupnych mistech.

Cely sortiment hoak( a rukojeti minitherm odpovida bezpeénostnim predpisiim pro svafovani, fezani a pfipuzné tech-
nologie BGVD1 i DIN 8543.

| DalSi informace najdete v naSem MINITHERM®-katalogu (Artikel-Nr. 0.810.077).
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SN V: 7N Kombinovanj hoiakovy systém pro svarovani, pajeni,
nahfivani a Fezani

Univerzalni pouZiti diky mnoha druhim hofakovych nastavcd.

Svarovani do tl. 14 mm, fezani do tl. 100 mm

Ergonomicky tvar rukojeti
(pramér rukojeti 15 mm)

Minimalizace nahradnich dilii dily stavebnicového systému
(STAR, STARCUT)

Pro vSechny hoflavé plyny

Pripojeni podle DIN, BS a dalSich mezinarodnich norem.

Nahradni dily viz. Informace o produktech

~technické informace* (na strané 106)
- oy e
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Kompletni sady pro svarovani, pajeni, nahivani a rezani kysikem STARLET

Hordkovy systém

Profi-Sada pro horlavy plyn acetylen, s drazkovanymi rezacimi tryskami

STARLET *KS*

Oznaceni Art-Nr. Skupina
Sada STARLET *KS* 716.04493 024
obsah:

1 rukojet typ 2211, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 1711-A pro acetylen
3 fezaci trysky a 1 nahfivaci tryska typ A-RS, pro fezani od 3 do 40 mm

4 svarovaci hofaky typ 111-A , pro svafovani od 1 do 9 mm

Vozik hoféaku, kruzitko, kli¢, sada Cisticd trysek

Navod k pouZiti, s pfipojenymi hadi¢niky a sprevleCnou matici

Profi-Sada pro horlavy plyn acetylen, s monoblokovymi rezacimi tryskami

STARLET *N*

Oznaceni ArtNr. Skupina
Sada STARLET *N* 716.01786 024
obsah:

1 rukojet typ 2211, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 2711-A pro acetylen
2 Monoblokové fezaci trysky typ A-BK, pro fezéni od 3 do 25mm

4 svarovaci hofaky typ 111-A, pro svafovani od 1 do 9mm

Vozik hotaku, kli¢, sada Gistic( trysek,

Névod k pouZiti, s pfipojenymi hadiéniky a sprevieénou matici

Zakladni sada pro horlavy plyn acetylen, s drazkovanymi Fezacimi tryskami

Oznaceni Art-Nr. Skupina
Sada STARLET *WS* 716.02262 024
obsah:

1 rukojet typ 2211, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 1711-A pro acetylen
3 fezaci trysky a 1 nahfivaci tryska typ A-RS pro fezéni od 3 do 40 mm

3 svarovaci horaky typ 111-A, pro svarovani od 1 do 6 mm

Navod k pouZiti, s pfipojenymi hadiéniky a spfevleénou matici

STARLET *P*

Profi-Sada pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/Ethylen, s drazkovanymi fezacimi tryskami

Oznaceni Art-Nr. Skupina
Sada STARLET *P* 716.01792 024
obsah:

1 rukojet typ 2211, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 1711-PMYF

3 fezaci trysky a 1 nahfivaci tryska typ PL-RC pro fezani od 3 do 40 mm

1 pajeci a nahfivaci hofék typ F-PMF Velikost 8, s plochym tvarem plamene

3 pajeci a nahfivaci nastavce typ Z-PMYF Velikost 3, 4 a 6, s bodovym tvarem plamene
Vozik horaku, kli¢, sada Gisticl trysek

Névod k pouZiti, s pfipojenymi hadiéniky a spfevienou matici

Vechny sady jsou dodavany v kazeté z ocelového plechu.
Sestavy sad hofaki STARLET jsou nabizeny dle béznych poZadavki. Je ale mozné
je dodat i v konfiguraci podle individualniho pfani.
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Rukojeti, svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce

STARLET

Hordkovy systém

Rukojet demontovatelna, bezidrzbova, s moznosti opravy

Oznaceni

STARLET 2211

STARLET 1211

STARLET 3201

SPARLET 6201

SPARLET 7201

Popis

Usporadani ventilli
stranové
Usporadani ventilli
v pravém Ghlu

s koaxialnimi ventily

se spoficim plamenem
preklapéci packou
koaxialnimi ventily

s rychlouzavérem

pripojeni
Kyslik: G 1/4
Hoflavy plyn: G 3/8 LH

Kyslik: G 1/4
Hoflavy plyn: G 3/8 LH

Zavit hadiéniku
6/6 mm
Zavit hadi¢niku
4/4mm

Zavit hadiéniku

ovladani preklapéci packou 6/6 mm

a koaxialnimi ventily

Délka: ca. 210 mm (bez hadi¢niku), primér rukojeti: 15 mm, hmotnost: ca. 400 ¢

Art-Nr.
716.05325

716.05327

242.65000

716.00200

716.01115

Ergonomicky design rukojeti STARLET umoziuje snadnou manipulaci a vysoky komfort obsluhy.
Robustni konstrukce (téleso ventilli z mosazi) je narazuvzdorna a ma dlouhou Zivotnost.

Skupina
024

024

024

004

004

Pro standardni pouZiti, trysky vyménné

Nastavce pro svafovani, pajeni a nahfivani pro acetylen, s kovanou tryskou hofaku

Velikost ~ Spotfeba - 0,

0 ca.
1 ca.
2 ca.
3 ca.
3,5 ca.
4 ca.
5 ca.
6 ca. 1.

401/h

801/h
1601/h
3151/h
4101/h
5001/h
8001/h
2501/h

Rozsah
0,2-0,5mm
0,5-1,0mm
1,0-2,0mm
2,0-4,0mm
3,0-50mm
4,0-6,0mm
6,0-9,0mm
9,0-14,0mm

Art.Nr. kompletu Art.Nr. svafovaci trysky
716.01600 716.01540
716.01601 716.01541
716.01602 716.01542
716.01603 716.01543
716.01820 716.01882
716.01604 716.01544
716.01605 716.01545
716.01606 716.01546

Svarovaci hordk 111-A

Skupina

024/007
024/007
024/007
024/007
024/007
024/007
024/007
024/007

Prepocet spotreby hoflavého plynu viz. strana 31
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Svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce STARLET

Hordkovy systém

Pro velké tepelné zatizeni, trysky vyménné Svarovaci hordk 211-A

Nastavce pro svafovani, pajeni a nahfivani pro acetylen

Velikost  Spotfeba - 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. svarovaci trysky Skupina

1 ca. 801l/h 0,5- 1,0mm 716.01611 242.34110 024/007

2 ca. 160l/h 1,0- 2,0mm 716.01612 242.34210 024/007

3 ca. 315l/h 2,0- 4,0mm 716.01613 242.34310 024/007 -

35 ca. 4101/h 30- 50mm 716.01830 716.00686 024/007 '!‘

4 ca. 5001/h 40- 6,0mm 716.01614 242.34410 024/007 :{' {
5 ca. 800l/h 6,0- 9,0mm 716.01615 242.34510 024/007 37
6 ca. 1.2501/h 9,0- 14,0mm 716.01616 242.34610 024/007

Ohebné, s pajenou sméSovaci komorou a vyménnymi tryskami Trubkovy néstavec 411-A

Trubkové nastavce pro svarovani, pajeni a nahfivani na Spatné pfistupnych mistech, hoflavy plyn acetylen
Velikost  Spotieha- 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. svarovaci trysky Skupina j,
2 ca. 1601/h 1,0- 2,0mm 716.01702 716.01742 024/007
3 ca. 315l/h 2,0- 40mm 716.01703 716.01743 024/007 |
3,5 ca. 4101/h 3,0- 50mm 716.01840 716.00461 024/007 ‘
4 ca. 5001I/h 4,0- 6,0mm 716.01704 716.01744 024/007
5 ca. 800l/h 6,0- 9,0mm 716.01705 716.01745 024/007
Tvar plamene plochy, trysky vyménné Péjeci a nahfivaci hordk F-A
Nastavce pro ploché pajeni a nahfivani pro acetylen A
Velikost ~ Spotfeba - 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. trysky Skupina \
3 03-07m¥%h  200mm 716.03443 716.02080 004
4 0,7-1,2mh 275mm 716.01844 24114460 004
6 1,2-2,1 m3/h 335mm 716.01846 242.47610 004 o
8 23-40m3%h  380mm 716.01848 716.00455 004
r v

Tvar plamene bodovy, trysky vyménné Pajeci a nahfivaci horak Z-A

Nastavce pro bodové pajeni a nahfivani pro acetylen

Velikost ~ Spotfeba - 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. trysky Skupina \
7 max. 1,8 mS/h 355mm 716.01837 242.34710 004 )
8 max. 2,5 m3/h 380mm 716.01838 242.34810 004
| Prepocet spotfeby horlavého plynu viz. strana 31 | mlﬁ
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Svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce STARLET

Horakovy systém

Tvar plamene plochy, trysky vyménné Péjeci a nahfivaci hordk F-PMF

Nastavce pro ploché pajeni a nahfivani s propanem, methanem, ethylenem

Velikost ~ Spotfeba - 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. trysky Skupina \
4 max.0,5 m*h  275mm 716.01854 716.00570 004 ) ‘ 5
6 max.3,8 m*h  335mm 716.01856 716.00571 004 | &
8 max.61 m°/h  285mm 716.01858 716.00596 004 ‘l |
10 max.5,5 m°/h  310mm 716.01860 716.00597 004 %

)

Tvar plamene bodovy, trysky vyménné Pajeci a nahfivaci horédk Z-PMYF

Nastavce pro bodové pajeni a nahfivani s propanem, metanem, MAPPem, etylenem

Velikost ~ Spotieba - 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. trysky Skupina

1 max. 0,1 m3/h 145mm 716.01861 716.00590 004

2 max.02 m*h  175mm 716.01862 716.00591 004

3 max.0,4 m/h  205mm 716.01863 716.00592 004 I’\
4 max.0,6 m*h  235mm 716.01864 716.00593 004 E&
6 max. 1,6 m3h  265mm 716.01866 716.00594 004 TG

8 max. 2,4 m3/h 315mm 716.01868 716.00595 004

Prepocet spotieby horlavého plynu viz. strana 31
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Vidlicovy horak

STARLET

Hordkovy systém

Tvar plamene plochy, trysky vyménné

Vidlicovy hofak STARLET F-A pro ploché nahfivani a tvrdé pajeni s acetylenem
Vidlicovy hofak STARLET F-PM pro ploché nahfivani a tvrdé pajeni propan, metan

Velikost ~ Spotfeba - 02 F-A Spotreba - 02 F-PM Art.Nr. typ F-A Art.-Nr.Typ F-PM
Fi 0.4 m%/h 11 m3/h 716.50766 716.50759
F2 0,7m%h 21 m3/h 716.50767 716.50760
F3 12m3/h 2,5m%/h 716.50768 716.50761
F4 17m¥h - 716.50769 -

F5 25mih - 716.50770 -

Rozsah 250 mm, dop. vzdalenost 30 - 60 mm (flexibilni)

Vidlicovy horak typ F

Skupina
039

039
039
039

039 !ﬂ'

\lymenné trysky pro vidlicovy hordk STARLET F, tvar plamene plochy

nahfivaci trysky FK-A pro vidlicovy hofak STARLET F-A, hoflavy plyn acetylen
nahfivaci trysky FK-PM pro vidlicovy hofak STARLET F-PM, hoflavy plyn propan, metan

Velikost Art-Ar. typ FK-A Art-Nr. typ FK-PMY
FK 1 - 716.03016

FK 2 716.03006 716.03017
FK3 716.03007 716.03018

FK 4 716.52217 -

FK5 716.52270 -

nahfivaci trysky typ FK

Skupina f{'.;

039 JI

039 !i /4
039
039
039

Tvar plamene bodovy, trysky vyménné

Vidlicovy hofak STARLET Z-A pro bodové nahfivani a tvrdé pajeni s acetylenem
Vidlicovy hofak STARLET Z-PM pro bodové nahfivani a tvrdé pajeni propan, metan

Velikost ~ SpotFeba - 02 Z-A Spotieba - 02 Z-PM Art.Nr. typ Z-A Art.-Nr.Typ ZPM
Z1 - 0,5m3/h - 716.50756
Z2  03m°h 11m%h 716.50762 716.50757
Z3  07m%h 1,4m3/h 716.50763 716.50758
Z4 12m3/h - 716.50764 -

z5  25minh - 716.50765 -

Rozsah 250 mm, dop. vzdalenost 30 - 60 mm (flexibilni)

Vidlicovy hordk typ Z

Skupina
039

039
039
039

039 !ﬂ'

Vyménné trysky pro vidlicovy horak STARLET Z, tvar plamene bodovy

nahfivaci trysky ZK-A pro vidlicovy hofak STARLET Z-A, hoflavy plyn acetylen
nahfivaci trysky ZK-PM pro vidlicovy hofak STARLET Z-PM, hoflavy plyn propan, metan

Velikost Art.-Nr. typ ZK-A Art.-Nr. typ ZK-PM
ZK 1 - 716.03011
ZK2 257.26232 716.03012

ZK 3 257.26332 716.03013

ZK 4 25726432 -

ZK5 257.26532 -

Skupina
039
039
039
039
039

| Prepocet spotreby hoflavého plynu viz. strana 31
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Fezaci nastavce STARLET

Hordkovy systém

Pro ruéni fezani, hotlavy plyn acetylen nebo propan, metan, MAPP rezaci nastavce STARLET

Oznaceni pro trysky-Typ ArtNr.typ A Art-Nr. typ PMY Skupina

STARLET 1711 Kruhové/s drazkovanymi fezacimi tryskami ~ 716.05168 716.05337 024 7:"‘—'
s pakovy ventilem |

STARLET 1211 Kruhové/s drazkovanymi fezacimi tryskami ~ 716.05338 716.05333 024

s otoénym ventilem h— =

STARLET

STARLET 2711 Monoblokové fezaci trysky 716.05329 - 024 -
s pakovy ventilem u - y—
STARLET 8711-A/PMYF  sméSovaci trysky 716.05335 716.05335 024 o .

s pakovy ventilem i_f =

fezaci nastavce pro etylen dodani na dotaz

Trysky pro ruéni fezani pro Fezaci nastavce STARLET viz. strana 66

Prepocet spotfeby horlavého plynu
SméSovaci pomér pi fezéni
a maximalni teplota plamene pro riizné hoflavé plyny

Acetylen Propan Metan MAPP Ethylen Vodik

(Zemni plyn)

Hoflavy plyn: Kyslik [m3 : m3] 1:11 1:3,75 1:16 1:3,0 1:1,9 1:0,36
max. Teplota plamene [°C] 3.160 2.820 2.780 2.910 2.940 2.860
Hoflavy plyn: stlageny vzduch [m3: m3] 1:55 1:19 1:8 1:15 1:95 1:1,8
max. Teplota plamene [°C] 2.330 1.990 1.950 1.995 2120 2.280

wessen® O



Nas sortiment je vyrabén a zkousen v praxi s ohledem na mnohostranné pouZiti a tak miiZeme pro
svarovani, rezani a nahrivani nabidnout odpovidajici systém




AP V:A0Nc1 Al Kombinovany hofakovy systém pro svarovani, pajeni, nahfivani a Fezani kyslikem

s . T _':%i
4 ke

Univerzalni pouZiti diky mnoha nastavciim pro svarovani, pajeni
a fezani a také pro vysokovykonné nahfivaci nastavce az do
pritoku 55m3/h kysliku.

Svarovani do 14 mm, fezani do 200 mm

Ergonomicka rukojet (prdmér rukojeti 15 mm)

Minimalizace dil diky stavebnicovému systému (STARLET,STAR,
STARCUT)

Pro vSechny hoflavé plyny

Pripojeni podle DIN, BSP-, nFE- a CGA - pfipojenim

Sk K dodéni také tvarové hofaky (kruhové, vidiicove). ‘ f_' ;
= - - S "
; Uiz specialni katalog GRIFLAM=Nahfivacitechnika wﬁ‘-" : .
i 1 X R FL
-

'a?lg_ (na stran



Kompletni sady pro svarovani, pajeni, nahfivani a STARLIGHT
Fezani Hofakovj systém

STARLIGHT *A*

Profi-Sada pro horlavy plyn acetylen

Oznaceni Art-Nr. Skupina
Sada STARLIGHT *A* 716.18036 024
obsah:

1 rukojet typ 1302, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 8702-A/PMYF pro vSechny hoflavé plyny
3 smeéSovaci fezaci trysky typ ANME pro fezani od 3 do 75 mm

7 svarovaci horaky typ 321-A s kovanymi Trysky hofaku, pro svafovani

od 0,2 do 14 mm, vozik fezaciho hofaku, kli¢, zapalovac,

ochranné bryle, sada €istici trysek, hadiéniky s prevlecnou matici a navod k pouZziti

Profi-Sada pro horlavy plyn propan, metan, MAPP, etylen

Oznaceni ArtNr. Skupina
Sada STARLIGHT *PMYF* 716.06711 024
obsah:

1 rukojet typ 1302, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 8702-A/PMYF pro vSechny hoflavé plyny
3 sméSovaci fezaci trysky typ PNME pro fezani od 3 do 75 mm

7 pajeci a nahfivaci nastavce typ Z-PMY s kovanymi pajeci a nahfivaci trysky, Velikost 1 do 5,

vozik fezaciho horaku, kli¢, zapalovag, ochranné bryle, sada €istici trysek,

hadi¢niky s prevlecnou matici a navod k pouZiti

STARLIGHT *W$*

Zakladni sada pro horlavy plyn acetylen

Oznaceni Art.-Nr. Skupina
Sada STARLIGHT *WS* 716.06345 024
obsah:

1 rukojet typ 1302, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 8702-A pro vSechny horlavé plyny
3 sméSovaci fezaci trysky typ ANME pro fezani od 3 do 75 mm

3 svarovaci horaky typ 321-A s kovanymi Trysky hofaku, pro svafovani

0d1,0 do 6,0 mm, navod k pouZiti, pfipojenymi hadicniky s prevlieénou matici

Vsechny sady jsou dodavany v kazeté z ocelového plechu.
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Rukojeti, svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce

yménna rukojet, vstupni i vystupni pripojeni, bezidrzhové provedeni, snadno opravitelné

Oznaceni Popis pripojeni Art-Nr. Skupina

STARLIGHT 1302 Usporadani ventilli Kyslik: G 1/4 716.05978 024
doV Hoflavy plyn: G 3/8 LH

STARLIGHT 1302AE Pro hoféky pouzivane v Ceské republice 716.06182 024

Délka: ca. 205 mm (bez hadicniku), primér rukojeti: 15 mm, hmotnost: ca. 430 g

Ergonomicky design rukojeti STARLIGHT pro snadnou manipulaci s vysokym komfortem obsluhy a Sirokym rozsahem
pouziti véetné vysokovykonného nahfivaciho nastavce. Vysoka odolnost proti zpétném Slehnuti. Masivni hlinikova
konstrukce je odolna raztim a ma dlouhou Zivotnost.

STARLIGHT 1302 s s vestavénymi Kyslik: G 1/4 716.06712 024
pojistkami Hoflavy plyn: G 3/8 LH

Délka: ca. 250 mm (bez hadicniku), primér rukojeti: 15 mm, hmotnost: ca. 480 g

Verze rukojeti STARLIGHT 1302 s ma vestavéné pojistky proti zpétnému Slehnuti, uzavérou plamene a zpétnym ven-
tilem pro kyslik i hoflavy plyn. Pouziti i pro vysokovykonny hofak az do pritoku kysliku 55 m3/h.

Horakovy nastavec s kovanou tryskou

Nastavce pro acetylen, pro svafovani, pajeni a nahfivani

Velikost  Spotfeba- 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. svarovaci trysky Skupina
0 401/h 0,2- 0,5mm 716.06257 716.06258

1 801/h 0,5- 1,0mm 716.05051 716.05041 024
2 160 1/h 1,0- 2,0mm 716.05052 716.05042 024
3 3151/h 2,0- 40mm 716.05053 716.05043 024
4 500 I/h 4,0- 6,0mm 716.05054 716.05044 024
5 800 1/h 6,0- 9,0mm 716.05055 716.05045 024
6 1.2501/h 9,0- 14,0mm 716.05056 716.05046 024

Nastavce pro rukojeti pouzivané v CRa pro rukojet messer 1302AE

Velikost ~ Spotieba- 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. svarovaci trysky Skupina
1 801/h 0,5- 1,0mm - 716.06531 024
2 160 I/h 1,0- 2,0mm - 716.06532 024
3 3151/h 2,0- 40mm - 716.06533 024
4 500 1/h 4,0- 6,0mm - 716.06534 024
5 8001/h 6,0- 9,0mm - 716.06535 024
6 1.250 I/h 9,0- 14,0mm - 716.06536 024

Tvar plamene bodovy, trysky vyménné

Nastavce pro acetylen, s hofakovou trubkou z nerez oceli a vyménné pajeci a nahfivaci trysky,
pro pajeni a bodové nahfivani

Velikost ~ Spotfeba- 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. nahFivaci tryska Skupina
7 1,2-4,2 m3/h 430mm 716.51805 242.34710 024
8 1,8-4,6 m3/h 580mm 716.51806 242.34810 024
9 3,2-6,7md/h 880mm 716.51807 716.00170 024
10 3,8-10,0m3/h  1.090mm 716.51808 716.00171 024

~.

|

STARLIGHT

Hordkovy systém

STARLIGHT

Svarovaci hordk 321-A

Pajeci a nahfivaci hordk Z-A

N
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Svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce STARLIGHT

Hordkovy systém

Tvar plamene plochy, trysky vyménné, s nizkou hluénosti Pajeci a nahfivaci horak FB-A

Nastavce pro acetylen, s hofakovou trubkou z nerez oceli a vyménné pajeci a nahfivaci trysky,

pro pajeni a ploché nahfivani \

Velikost ~ Spotfeba- 0, Délka ca, Art.Nr. kompletu Art.Nr. nahfivaci tryska ~ Skupina
5 0,5- 0,9m3/h 430mm 716.51809 716.00725 004
6 0,9- 1,6 m3/h 430mm 716.51810 716.00726 004
7 1,2- 2,2md/h 580mm 716.51811 716.00727 004
8 1,8- 2,8m3/h 580mm 716.51812 716.00728 004
9 31- 6,7md/h 880mm 716.51813 716.00779 004
10 3,8- 7,6 m3/h 1.090 mm 716.51814 716.00780 004

SméSovaci trubka s kovanou pajeci a nahfivaci tryskou, tvar plamene bodovy Pajeci a nahfivaci hordk Z-PMY

Nastavce propan, metan, MAPP, s kovanymi tryskami, pro pajeni a bodové nahfivani

Velikost ~ Spotfeba- 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. Lotdiise Skupina \

1 801/h 157 mm 716.06491 716.06481 004

2 1601/h 176 mm 716.06492 716.06482 004

3 3151/h 191 mm 716.06493 716.06483 004

4 5001/h 207 mm 716.06494 716.06484 004 |
5 8001/h 245mm 716.06495 716.06485 004 tl
6 1.2501/h 266 mm 716.06496 716.06486 004

Nastavce propan, metan, MAPP, etylen, s hofakovou trubkou z nerez oceli a vyménné pajeci a
nahfivaci trysky, pro pajeni a rovnani, bodové nahfivani

Stabilizovany, bodovy tvar plamene, trysky vyménné Pajeci a nahfivaci hordk Z-PMYF
-

Velikost ~ Spotfeba - 0, Délka ca, Art.Nr. kompletu Art.Nr. nahfivaci tryska ~ Skupina

6 1-3md/h 430mm 716.51712 716.01233 004

8 2-6m3/h 430 mm 716.51713 716.01234 004

10 6-14 m3/h 580mm 716.51714 716.01235 004

12 11-35m3/h 880mm 716.51715 716.01236 004

14 18-40 m3/h 1.090 mm 716.51716 716.01241 004 0 g
MESSERe
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Svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce, prislusenstvi STARLIGHT

Hordkovy systém

Vicetryskovy, plochy tvar plamene, trysky vyménné Pajeci a nahfivaci horak F-PMYF

Nastavce propan, metan, MAPP, etylen, s hofakovou trubkou z nerez oceli a vyménné pajeci a
nahfivaci trysky, pro pajeni a ploché nahfivani

Velikost  Spotfeba- 0, Délka ca, Art.Nr. kompletu Art.Nr. nahfivacitryska ~ Skupina

8 2-6m3/h 430 mm 716.51717 716.01237 004

10 6-14m3/h 580 mm 716.51718 716.01238 004 %
12 11-35m3/h 580mm 716.51719 716.01239 004 g
14 18-40m3/h 880mm 716.51720 716.01154 004 \C!:’ -
16 40-52 m3/h 1.090mm 716.51721 716.01155 004

Tvar plamene plochy, trysky viménné Pajeci a nahfivaci hordk HF-PM

Nastavce propan, metan, s hofakovou trubkou z nerez oceli a vyménné péjeci a nahfivaci trysky,

pro pajeni a ploché nahfivani \

Velikost ~ Spotfeba- 0, Délka ca, Art.Nr. kompletu Art.Nr. nahfivaci tryska Skupina
12 5-12m3/h 430mm 716.51722 716.05646 004
13 8-23 m3/h 580 mm 716.51723 716.05647 004
14 13-35md/h 880mm 716.51724 716.05648 004
15 40-52 m3/h 1.090mm 716.51725 716.05649 004
i

PrisluSenstvi pro pajeci a nahfivaci nastavce trubka se sméSovacem z nerez oceli

pro pajeci a nahfivaci nastavce Z-A, FB-A, F-A, HF-A, Z-PMYF, F-PMYF a HF-PM

Délka Zavit na vstupu pripojovaci zévit Art.Nr. Skupina
267 mm 1/2“x 25 Gg. 1/2“x 25 Gg. 716.51708 039
406 mm 1/2“x 25 Gg. 1/2“x 25 Gg.. 716.51709 039
711 mm 1/2“x 25 Gg. 1/2“x 25 Gg.. 716.51710 039
914mm 1/2“x 25 Gg. 1/2x 25 Gg. 716.51711 039

pro pajeci a nahfivaci trysky Z-A, FB-A, F-A, Z-PMYF a F-PMYF

PrisluSenstvi pro pajeci a nahfivaci nastavce pripojovaci adaptér
e

zavit trysky zavit hof. Trubky Art-Nr. Skupina \i._. {
M12x1,5 1/2“x 25 Gg. 716.51705 039 S} it
M14x1,5 1/2“x 25 Gg. 716.51706 039

M18x1,5 1/2“x 25 Gg. 716.51707 039



fezaci nastavce

STARLIGHT

Hordkovy systém

pro ruéni fezani, hoflavy plyn acetylen nebo propan, metan, MAPP, etylen

Oznaceni pro trysky-Typ Art.Nr. typ A/PMYF
STARLIGHT 8702 smésovaci trysky 716.05960
s pakovy ventilem s mezinarodnim standardem - 30  pfipojeni
STARLIGHT 8702AE Pro sméSovaci trysky, 716.06179
pro pfipojeni na rukojeti pouzivané
v CR a na rukojet 1302E

Rezaci hofak 8702

024 e

Skupina

024

Trysky pro ruéni fezani pro fezaci nastavce STARLIGHT viz. strana 66
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STAR

Univerzalni pouZiti diky Sirokému sortimentu nastavci

Svarovani do 30 mm, fezani do 200 mm
Masivni provedeni pro extrémni nasazeni
i 1 Ergonomicky tvar rukojeti (primér smés. komory 20 mm)

Minimalizace nahradnich dilii diky stavebnicové koncepci
o ool AR (STARLET, STARCUT)

e Pro vSechny hoflavé plyny

Pfipojeni podle DIN, BS a dalSich mezinarodnich norem.

-
8 "
N .

K dodni jsou také tvarové - kruhové a vidlicoyéHioraky

S i . m
L iy =7 L]
Prislusenstvia nahradni MQroduk’[ech

Plislugenstvi“(na strané 90) i !

l\jé-hradnl' dily viz. In'forr;1at:e 0 produktech *

“Technickéinformace* (na strang 106)
A 4 3 =
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Kompletni sady pro svarovani, pajeni,
nahfivani a rezani

STAR

Hordkovy systém

Profi-Sada pro horlavy plyn acetylen, s drazkovanymi rezacimi tryskami

STAR *A*

Oznaceni Art-Nr. Skupina
Sada STAR *A* 716.01800 024
obsah:

1 rukojet typ 2210, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 1730 - A pro acetylen

5 fezaci trysky a 1 nahfivaci tryska typ A-RS, pro fezani od 3 do 100 mm

6 svarovaci hofaky typ 210 - A pro svarovani od 0,5 do 14 mm

Vozik horaku, kruzitko, kli¢, sada Cistict trysek

Névod k pouZiti, s pfipojenymi hadicniky a spreviecnou matici

Profi-Sada pro hoflavj plyn acetylen, s monoblokovjmi fezacimi tryskami STAR *B*
Oznaceni ArtNr. Skupina
Sada STAR *B* 716.01801 024
obsah:

1 rukojet typ 2210, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 2730 - A pro acetylen

5 Monoblokové fezaci trysky typ A-B, pro fezani od 3 do 100 mm

6 svarovaci horaky typ 210 - A, pro svarovani od 0,5 do 14 mm

Vozik horaku, kruzitko, kli¢, sada Cistict trysek

Névod k pouZiti, s pfipojenymi hadicniky a sprevieCnou matici

Montazni sada pro svarovani, pajeni, nahfivani a Fezani kyslikem, pro acetylen Montazni sada STAR
Oznateni Art-Nr. Skupina -
Montézni sada STAR 716.01806 024
obsah:

1 rukojet typ 2210, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 1730 - A pro acetylen

6 fezaci trysky a 2 Nahfivaci trysky typ A-RS, pro fezani od 3 do 200 mm

8 svarovaci hofaky typ 210 - A, pro svafovani od 0,5 do 30 mm

2 redukéni ventil CONSTANT 2000 pro kyslik a acetylen

10 m hadice pro kyslik a hoflavy plyn

Vozik hofaku, kli¢, sada Cistic trysek, zapalovag, svarec¢ské bryle

Navod k poutziti, s pfipojenymi hadi¢niky a sprevle¢nou matici

Profi-Sada pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/Ethylen, s drazkovanymi fezacimi tryskami

Oznaceni Art-Nr. Skupina
Sada STAR *P* 716.05339 024
obsah:

1 rukojet typ 2210, 1 fezaci nastavec s pakovym ventilem typ 1730 - PMYF

5 fezaci trysky a 1 nahfivaci tryska typ PL-RC, pro fezéni od 3 do 100 mm

2 nahfivaci nastavce F-PMYF Velikost 8 a 10, 2 nahfivaci nastavce Z-PMYF Velikost 8 a 10
Vozik hofaku, kruzitko, kli¢, sada Cisticl trysek

Navod k pouziti, s pfipojenymi hadicniky a sprevle¢nou matici

VSechny sady jsou dodavany v kazeté z ocelového plechu pro snadny transport a prehledné ulozeni.
Sestavy obsahuji dily vybrané dle béznych pozadavkd. Vyberte si z riiznych standardnich konfiguraci.

Na pfani je mozno dodat jiny obsah kazety.
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Rukojeti, svarovaci, pajeci a nahfivaci nastavce

Vyménné kryty rukojeti, robustni, beziidrzhové a snadno opravitelné

Oznaceni

STAR 2210

STAR 1210

STAR 1000

Popis

Usporadani ventilli
stranové
Usporadani ventild
v pravém Ghlu

Masivni rukojet
Z hliniku

pripojeni

Kyslik: G 1/4

Art-Nr.
716.05321

Hoflavy plyn: G 3/8 LH

Kyslik: G 1/4

716.05323

Hoflavy plyn: G 3/8 LH

Kyslik: G 1/4

716.05994

Hoflavy plyn: G 3/8 LH

Délka: ca. 230 mm, prdmér rukojeti: 20 mm, hmotnost: ca. 550 g

Skupina
024

024

024

STAR

Hordkovy systém

Ergonomicky tvar nabizi i pfes robustni konstrukci snadnou manipulaci. Samosvorné radialni tésnéni nastavci umoziuje
rychlou vyménu a tésnost, utahovani previecné matice staci rukou.

Pro standardni pouZiti, trysky vyménné

Nastavce pro svafovani, pajeni a nahfivani, s kovanou tryskou hofaku, hoflavy plyn acetylen

Svarovaci horak 210 - A

Velikost ~ Spotieba- 0, Rozsah Art.Nr. néstavec kpl. Art-Nr. svarovaci trysky Skupina

1 ca. 80I/h 0,5- 1,0mm 716.01621 242.34110 024/007
2 ca. 160l/h 1,0-  2,0mm 716.01622 242.34210 024/007
3 ca. 315l/h 20- 4,0mm 716.01623 242.34310 024/007
4 ca. 500I/h 40- 6,0mm 716.01624 242.34410 024/007
5 ca. 800I/h 6,0- 9,0mm 716.01625 242.34510 024/007
6 ca. 1.2501/h 9,0- 14,0mm 716.01626 242.34610 024/007
7 ca. 1.8001/h 14,0- 20,0mm 716.01627 242.34710 024/007
8 ca. 2.5001/h 20,0- 30,0mm 716.01628 242.34810 024/007
Ohebné, s pajenou smésovaci komorou a vymeénnymi tryskami

Trubkové nastavce pro svarovani, pajeni a nahfivani na Spatné pristupnych mistech, hoflavy plyn acetylen

Velikost ~ Spotfeba- 0, Rozsah Art.Nr. nastavec kpl. Art.Nr. SméSovaci trubka Skupina

2 ca. 1601/h 1,0- 2,0mm 716.01712 716.01752 024/007
3 ca. 3151/h 2,0- 4,0mm 716.01713 716.01753 024/007
4 ca. 5001/h 4,0- 6,0mm 716.01714 716.01754 024/007
5 ca. 8001/h 6,0- 9,0mm 716.01715 716.01755 024/007

Trubkovy nastavec 410 - A

3

Prepocet spotieby hoflavého plynu viz. strana 31

#
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Svarovaci, pajeci a nahFivaci nastavce STAR

Hordkovy systém

Tvar plamene plochy, trysky vyménné, s nizkou hluénosti Pajeci a nahfivaci horak FB-A

Nastavce pro ploché pajeni a nahfivani pro acetylen, hluénost do velikosti 8 pod 85 dB(A)

Velikost ~ Spotfeba -0, RozsahArt.Nr. nastavec kpl. Art.Nr. trysky Skupina

5 max.1,1 m3/h 310mm 716.01915 716.00725 004

6 max.1,9 m3/h 340mm 716.01916 716.00726 004

7 max.2,3 m3/h 390mm 716.00757 716.00727 004

8 max.3,3 m3/h 410 mm 716.00758 716.00728 004

9 max.5,5 m3/h 675mm 716.00759 716.00779 004

10 max.6,1 m3/h 675mm 716.00772 716.00780 004

Tvar plamene plochy, trysky vyménné Péjeci a nahfivaci horék F-A
Nastavce pro ploché pajeni a nahfivani pro acetylen AN
Velikost ~ Spotfeba- 0, Rozsah Art.Nr. nastavec kpl. Art.Nr. nahfivaci tryska Skupina \
8 max.2,7 m3/h 415mm 242.54800 24213811 004

9 max.4,2 m3/h 685mm 716.00864 716.00422 004

(se sméSovaci trubkou)

Tvar plamene bodovy, trysky vyménné Pajeci a nahfivaci hordk Z-A

Nastavce pro bodové péjeni a nahfivani pro acetylen \\
Velikost ~ Spotieba- 0, Rozsah Art.Nr. nastavec kpl. Art.Nr. nahfivaci tryska Skupina ’

9 max.4,7 m3/h 695 mm 716.00863 716.00170 004

10 max.5,8 m3/h 695 mm 716.00865 716.00171 004

¥

Tvar plamene hodovy, ochranné trubky vyménné nastavec KONSTANTHERM

Spezialnastavce pro svafovani a nahfivani pod vysoky tepelné zatizeni, hoflavy plyn acetylen

Velikost  Spotfeba- 0, Art.Nr. kompletu Art.Nr. ochranné trubky Skupina

6 1,25md/h 9,0- 14,0mm 242.56600 67751963 004

8 2,50 m3/h 20,0- 30,0mm 242.56800 677.51965 004

Délka: Velikost 6: ca. 375 mm; Velikost 8: ca. 445 mm L)

| Prepocet spotieby hoflavého plynu viz. strana 31
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Svarovaci, pajeci a nahFivaci nastavce STAR

Hordkovy systém

Tvar plamene plochy, trysky vymeénné Nahrivaci horak STAR HF-PMYF

Nastavce pro ploché nahfivani, hoflavy plyn propan/metan/MAPP/Grieson

Velikost ~ Spotfeba- 0, Rozsah Art.Nr. néstavec kpl. Art.Nr. trysky Skupina %
HF 12 max.12,0m3/h 420mm 716.05642 716.05646 039

HF 13 max.23,0mé/h 510mm 716.05643 716.05647 039

HF14  max.35,3 m3/h 720mm 716.05644 716.05648 039 .
HF15  max.54,2 m3/h 830mm 716.05645 716.05649 039 }

:

Tvar plamene bodovy, trysky vyménné Pajeci a nahrivaci horak Z-PM

Nastavce pro bodové pajeni a nahfivani, hoflavy plyn propan/metan

Velikost ~ Spotfeba- 0, Délka Art.Nr. nastavec kpl. Art.Nr. trysky Skupina \ \

8 max.6,0 m3/h 430mm 716.00042 716.00032 004

10 max.14,0 m3/h 430mm 716.00043 716.00033 004

12 max.33,0 m3/h 430mm 716.00044 716.00034 004 -

Prepodet spoteby hoflavého plynu viz. strana 31 |
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Pajeci a nahfivaci nastavce

STAR

Hordkovy systém

Tvar plamene plochy, trysky vyménné

Nastavce pro ploché pajeni a nahfivani, hoflavy plyn propan/metan/MAPP

N

%N

Pajeci a nahfivaci horak F-PMY

o

Pajeci a nahfivaci hordk Z-PMY

Pajeci a nahfivaci hordk F-F

Pajeci a nahfivaci hordk Z-F

\

S,

Velikost ~ Spotfeba -0, Délka Art.Nr. ndstavec kpl. Art.Nr. nahFivaci fryska Skupina

8 max. 6,0 m3/h 420 mm 716.01254 716.01237 004

10 max. 14,0 m3/h 420mm 716.01255 716.01238 004

12 max. 35,0 m3/h 425mm 716.01256 716.01239 004

Tvar plamene hodovy, trysky vyménné

Nastavce pro bodové pajeni a nahfivani, hoflavy plyn propan/metan/MAPP \\0
Velikost ~ Spotfeba- 0, Délka Art.Nr. néstavec kpl. Art.Nr. nahfivaci tryska Skupina

6 max. 3,0 m3/h 325mm 716.01926 716.01233 004

8 max. 6,0 m3/h 425mm 716.01251 716.01234 004

10 max. 14,0 m3/h 425mm 716.01252 716.01235 004

12 max. 35,0 m3/h 425mm 716.01253 716.01236 004

Tvar plamene plochy, trysky vyménné

Nastavce pro ploché pajeni a nahfivani, hoflavy plyn etylen Q\
Velikost ~ Spotfeba- 0, Délka Art.Nr. néstavec kpl. Art.Nr. nahfivaci tryska Skupina

8 max. 3,6 m3/h 420mm 716.05360 716.01237 004

10 max. 5,0 m3/h 420mm 716.05361 716.01238 004

12 max. 6,0 m3/h 425mm 716.05362 716.01239 004

Tvar plamene bodovy, trysky vyménné

Nastavce pro bodové pajeni a nahfivani, horlavy plyn etylen \
Velikost ~ Spotieba- 0, Délka Art.Nr. nastavec kpl. Art.Nr. nahfivaci tryska Skupina ;

6 max. 2,5 m3/h 325mm 716.05363 716.01233 004

8 max. 3,6 m3/h 425 mm 716.05364 716.01234 004

10 max. 5,0 m3/h 425mm 716.05365 716.01235 004

12 max. 6,0 m3 /h 425mm 716.05366 716.01236 004
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fezaci nastavce STAR

Hordkovy systém

Pro ruéni fezani, hoflavy plyn acetylen nebo propan/metan/MAPP/etylen fezaci nastavce STAR

Oznaceni pro trysky-Typ ArtNr. typ A Art.-Nr. typ PMY Skupina

STAR 1730 Kruhové/s drazkovanymi fezacimi tryskami  716.05137  716.05294 024 ﬁ%—-

s pakovy ventilem

STAR 1730 -F Kruhové/s drazkovanymi fezacimi tryskami - 716.05367 024
s pakovy ventilem,
pouze pro hoflavy plyn etylen

STAR 1230 Kruhové/s drazkovanymi fezacimi tryskami  716.05284  716.05295 024
s otoCnym ventilem

STAR 2730 Monoblokové Fezaci trysky 716.05288 - 024
s pakovy ventilem

STAR 2230 Monoblokové fezaci trysky 716.05292 - 024
s otocnym ventilem

STAR 8730 sméSovaci trysky 716.05165  716.05165 024
s pakovy ventilem

STAR 9230 sméSovaci trysky 716.05286  716.05286 024 R -
s otocnym ventilem, e ——— =t
pfima hlava hofaku

Trysky pro ruéni fezani pro Fezaci nastavce STAR viz. strana 66 |
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Nastavce pro rovnani a ¢isténi plamenem STAR

Hordkovy systém

Pro rovnani plamenem, prestavitelné pro 3/2 nebo 5/3 plameny, horlavy plyn acetylen Rovnaci horak STAR

Oznaceni Délka Rozsah Art-Nr. Skupina

STARA 3/2 505mm 2-4mm 716.01760 004

prestavitelné pro 3/2 plameny 540 mm 4-6mm 716.01761 004 . : x“r = _t';ij =t
STARA 5/3 540mm 2-4mm 716.01762 004

prestavitelné pro 5/3 plameny 550 mm 4-6mm 716.01763 004

Vyménné trysky pro rovnaci horaky A 3/2 a A 5/3, horlavy plyn acetylen Nahrivaci tryska STAR

Oznaceni Rozsah ArtNr. Skupina
TypA 2-4mm 24234310 004 b
4-6mm 242.34410 004 "l

Pro &isténi plamenem, hoFlavj plyn acetylen nebo propan/metan Hofdk pro tryskani plamnem STAR

Sifka horaku Délka Art.Nr.néstavec T-A Art.Nr. néstavec T-PM Skupina

50mm 505mm 716.00520 716.00523 004
100 mm 525mm 716.00521 716.00524 004 , *
150mm 535mm 716.00522 716.00525 004
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SUPERTHERM

v

Vysokovykonny horak pro nejvétsi naroky, pro nahfivani, pajeni, Cisténi plame-
nem, odrezovani, odstraiovani okuji a fosfatovani plamenem

K dodani hofaky s riiznym vykonem a délkou na prani
Masivni rukojet s pfipojovacim primérem 22 mm vyrobena z lehké
slitiny s tvrdym povlakem, odolna proti korozi vCetné moiské vody

a jinym agresivnim latkam.

Ergonomicky tvar, nizka hmotnost, vysoka bezpecnost proti
zpétnému Slehnuti

Pro vSechny hoflavé plyny jako acetylen, propan, zemni plyn
( Metan), MAPP® a pod.

K dodani také tvarové
katalog GRIFLAM;

ové ) a vidlicové horaky - viz specialni
rivaci technika

enstvi a nahradni dily viz. Informace o produkiech
risluSenstvi“ (na strané 90)

Nahradni dily viz. Informace o produktech -
Ltechnické-informace” (na st__r‘ané106)




Rukojeti, nahfivaci nastavce SUPERTHERM

vysokovykonny horak

Vlysokd odolnost, ergonomicky tvar, nizka hmotnost _

Oznaceni Popis pripojeni Art-Nr. Skupina
Typ SUPERTHERM Usporadani ventilli Kyslik: 716.01818 004
v pravém Ghlu G 3/8/DN 9 mm
Hofrlavy plyn:

Tiille: G 1/2LH/DN 11 mm

Délka: ca. 300 mm, prdmér rukojeti: 22 mm, hmotnost: ca. 9159

Rukojet s pravothlym uspofadanim ventil(i pro snadné ovladani, vyrobena z lehké slitiny s tvrdym povlakem, s dobrou odol-
nosti povétrnostnim vliviim a morské vodé. Nizka hmotnost, vysoka Zivotnost. Monoblokové bezidrzbové ventily, snadno
vyménitelné. Zavitové pfipojeni hadic je také snadno vyménné.

Tvar plamene plochy, trysky vyménné, horlavy plyn acetylen SUPERTHERM F-A
Nastavce pro ploché nahfivani \
Velikost ~ Spotieba- 0, Délka Art.Nr. kompletu Art.Nr. trysky Skupina \

9 max. 4,8 m3/h 650mm 716.02090 716.00422 004
11 max. 9,4 m3/h 650 mm 716.02091 716.00423 004

i
Tvar plamene hodovy, trysky vyménné, hoflavy plyn acetylen SUPERTHERM Z-A

Nastavce pro bodové nahfivani A
Velikost ~ Spotfeba- 0, Délka Art.Nr. kompletu Art.Nr. trysky Skupina O\
9 max. 4,4 m3/h 670 mm 716.02092 716.00170 004

10 max.5,9m°h  670mm 716.02093 716.00171 004

|l

Tvar plamene bodovy, ochranné trubky vyménné, horlavy plyn acetylen KONSTANTHERM KZ-A

Zvlastni sada pro nejvyssi tepelné zatizeni bez vodniho chlazeni.

Velikost  Spotfeba- 0, Rozsah Art.Nr. kompletu Art.Nr. ochranné trubky Skupina
10 max.59m3h  620mm 716.02094 677.51975 004
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Nahfivaci nastavce, nastavce pro ciSténi plamenem SUPERTHERM

vysokovykonny horak

Tvar plamene plochy, trysky vyménné, horlavy plyn propan, metan, MAPP SUPERTHERM F-PMY

Nastavce pro ploché nahfivani

Velikost ~ Spotfeba- 0, Délka Art.Nr. kompletu Art.Nr. trysky Skupina Q\x
12 max. 18,0 m*/h 680mm 716.02100 716.01153 004 \
max. 18,0 m*/h 805mm 716.03577 716.01153 004
max. 18,0 m*/h 930mm 716.03582 716.01153 004
14 max. 40,0 m*/h 680mm 716.02101 716.01154 004
max. 40,0 m*/h 805mm 716.03578 716.01154 004
=4
max. 40,0 m*/h 930mm 716.03583 716.01154 004 f B
16 max. 52,0 m*/h 680mm 716.02102 716.01155 004 G
max. 52,0 m3/h 805mm 716.03579 716.01155 004
max. 52,0 m3/h 930 mm 716.03584 716.01155 004

SUPERTHERM

Tvar plamene bodovy, trysky vyménné, hoflavy plyn propan, metan, MAPP SUPERTHERM Z-PMY

Nastavce pro bodové nahfivani

Velikost  Spotieba- 0, Délka Art.Nr. kompletu Art.Nr. trysky Skupina \,\
12 18,0 m3/h 680mm 716.02103 716.01240 004
18,0 m3/h 805mm 716.03580 716.01240 004
18,0 m3/h 930mm 716.03585 716.01240 004
14 31,0 ms/h 680 mm 716.02104 716.01241 004
31,0 m3/h 805mm 716.03581 716.01241 004 ; %
31,0m%/h 930 mm 716.03586 716.01241 004 ] N

Néstavec pro ¢iSténi plamenem pro hoflavy plyn acetylen nebo propan, zemni plyn (Metan) SUPERTHERM T-A/T-PM

nastavec SUPERTHERM T-A pro €isténi plamenem s acetylenem

nastavec SUPERTHERM T-PM pro €iSténi plamenem s propanem, zemni plyn (Metan) \ 4
Sifka hoFaku Rozsah Art-Nr. typ T-A Art-Nr. typ T-PM Skupina

200mm 1.300/650 mm 716.02105 716.02107 004

250mm 1.300/650 mm 716.02106 716.02108 004

Délka: SUPERTHERM T-A: ca. 1.300 mm, SUPERTHERM T-PM: ca. 650 mm

wessen® O
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| PHslugenstvi (na strang 90)
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rucni horak pro fezani do 500 mm a pro drazkovani,

specialni verze pro fezani Srotu

Vlysoka odolnost proti zpétnému Slehnuti diky injektorovému
principu, télesa ventill jsou z mosazi, odolné proti opotfebeni

a povétrnostnim vliviim

Trubky z nerez oceli uspofadané do trojuhelniku zvySuji tuhost
hofaku

Ergonomicky tvar, snadno ovladatelny

Pro vSechny hoflavé plyny

Dodavame podle norem DIN, BS a jinych mezinarodnich standard(i

isluSenstvi a nahradni dily viz. Informace o produktech
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pipojeni podle DIN, fezani do 500 mm STARCUT

Ruéni Fezaci hor'ak

Pro kruhové fezaci trysky, ovladani fezaciho kysliku pakovym ventilem STARCUT/kruhové trysky

Rucéni fezaci hofak STARCUT typ A pro hoflavy plyn acetylen
Rucni fezaci hofak STARCUT typ PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznateni hlava hoFéku Délka Artr. typ A Art-Nr. typ PMYF Skupina f_———hi
STARCUT 1615 95° 500 mm 716.05207 716.05461 003 . /%/_i
STARCUT 1615 135° 1.000 mm - 716.05482 003 _
STARCUT 3615 180° 540 mm 716.05483 - 003 SO S =

Pro kruhové fezaci trysky, ovladani fezaciho kysliku oto¢nym ventilem STARCUT/kruhové trysky

Rucni fezaci hofak STARCUT typ A pro hoflavy plyn acetylen
Rucni fezaci hofak STARCUT typ PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni hlava hofdku Délka Art.Nr. typ A Art.-Nr. typ PMYF Skupina
STARCUT 1215 95° 500 mm 716.05208 716.05465 003

Pro Blokové - fezaci trysky, ovladani fezaciho kysliku pakovym ventilem STARCUT/Monoblokové fezaci trysky

Rucni fezaci hofak STARCUT typ A pro hoflavy plyn acetylen
Rucni fezaci hofak STARCUT typ PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznageni hlava hofaku Délka Art.Nr. typ A Art.-Nr. typ PMYF Skupina —
STARCUT 2615 95° 530mm 716.05462 716.05590 003 '

Pro Blokové - fezaci trysky, ovladani rezaciho kysliku otoénym ventilem STARCUT/Monoblokové fezaci trysky

Rucni fezaci hofak STARCUT typ A pro hoflavy plyn acetylen
Rugni fezaci hofak STARCUT typ PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni hlava hofaku Délka Art.Nr. typ A ArtNr. typ PMYF Skupina F
STARCUT 2215 95° 530mm 716.05466 716.05592 003

| Trysky pro ruéni fezani pro Fezaci horak STARCUT viz. strana 66
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pipojeni podle DIN, fezani do 500 mm STARCUT

Ruéni Fezaci hor'ak

Pro sméSovaci fezaci trysky, ovladani fezaciho kysliku pakovym ventilem STARCUT/se sméSovacimi tryskami

Rucni fezaci hotak STARCUT typ A/PMYF pro hoflavy plyn acetylen nebo
propan/metan/MAPP/etylen

Oznateni hlava hofaku Délka Art.-Nr. typ A/PMYF Skupina

STARCUT 8615 95° 530mm 716.05463 003 8 =
STARCUT 8615 95° 800mm 716.05594 003 ' -
STARCUT 8615 95° 1.000 mm 716.05472 003 . /%ﬂ
STARCUT 8615 135° 1.000 mm 716.05468 003 “ -

STARCUT 9615 180° 540 mm 716.05593 003 = ————_Ea

Pro sméSovaci fezaci trysky, oviadani fezaciho kysliku otoénym ventilem STARCUT/se sméSovacimi tryskami

Rucni fezaci hofak STARCUT typ A/PMYF pro hoflavy plyn acetylen nebo
propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni hlava hofdku Délka Art-Nr. typ A/PMYF Skupina

STARCUT 8215 95° 530mm 716.05467 003 S i = 'é
STARCUT 8215 135° 1.000 mm 716.05469 003 ‘ E
STARCUT 8215 135° 1.500mm 716.05470 003 &SEH
STARCUT 9215 180° 1.000 mm 716.05471 003 ;—ﬁ//;.“&_

Trysky pro ruéni fezani pro Fezaci horak STARCUT viz. strana 66
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pipojeni podle DIN STARCUT

drazkovaci horak

Pro kruhové drazkovaci trysky, ovladani fezaciho kysliku pakovym ventilem STARCUT/kruhové trysky

drazkovaci horak STARCUT typ A pro hoflavy plyn acetylen

Oznaceni Hlava hofaku Délka Art-Nr. typ A Skupina """L—___ﬁ«

STARCUT 1615 95° 500mm 716.05207 003

STARCUT 3615 180° 540 mm 716.05483 003 = ','L—___hi

Pro Blokové - drazkovaci trysky, ovladani fezaciho kysliku pakovym ventilem STARCUT/Monoblokové fezaci trysky

drazkovaci hofak STARCUT typ A pro hoflavy plyn acetylen
drazkovaci hofak STARCUT typ PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Hlava horaku Délka Art-Nr. typ A Art.Nr. typ PMYF Skupina '——' B =]
STARCUT 2615 95° 530 mm - 716.05590 003
STARCUT 2618 95° 500 mm 716.05577 - 003 (= ‘——-=-—«Ez
STARCUT 7618 180° 540 mm 716.05578 - 003

Pro sméSovaci drazkovaci trysky, ovladani fezaciho kysliku pakovym ventilem STARCUT/se sméSovacimi tryskami

drazkovaci hofak STARCUT typ A/PMYF pro hoflavy plyn acetylen nebo
propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Hlava hoféku Délka Art-Nr.typ A/PMYF  Skupina — =
STARCUT 8615 95° 530 mm 716.05463 003

STARCUT 9615 180° 540mm 716.05593 003 .

Drézkovaci trysky pro drazkovaé STARCUT viz. strana 73

M VESSERS

Cutting & Welding




——

Vlysoka odolnost proti zpétnému Slehnuti diky injektorovému prin-
cipu. Rukojet je vyrobena ze slitiny lehkého kovu, odolné opotfebeni
a morské vode.

Ergonomicky tvar, komfortni obsluha.

Minimalni pocet nahradnich dili.

Pro vSechny hoflavé plyny.

Dodavame v provedeni podle DIN, BS,nFE-,CGA a Australského
standardu.

e —

vy

PHM%;ZSM a‘r%aﬂmly viz.Informac
,Prislusenstvi (na strané 90) e

Nahradni dily viz. Informace o produktech =

,1echnické informace* (na strané 106)
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pfipojeni podle DIN, fezani do 300 mm ESSEN

Ruéni Fezaci hor'ak

Pro kruhové fezaci trysky, ovladani fezaciho kysliku pakovym ventilem ESSEN/kruhové trysky

Rucni fezaci hofak ESSEN 1625-A pro hoflavy plyn acetylen
Rugni fezaci hofak ESSEN-1625-PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni hlava hofaku Délka Art.Nr. typ A Art.-Nr. typ PMYF Skupina —a ¥
UE_ L A
ESSEN 1625 95° 530mm 716.06601 716.06602 003

Pro kruhové fezaci trysky, ovladani fezaciho kysliku oto¢nym ventilem ESSEN/kruhové trysky

Rucéni fezaci hofak ESSEN 1216-A pro hoflavy plyn acetylen
Rugni fezaci hofak ESSEN-1216-PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni hlava hofaku Délka Art.Nr. typ A Art.-Nr. typ PMYF Skupina
ESSEN 1216 95° 450 mm 716.00712 716.00713 003
Zvlastni provedeni
na dotaz

$ rukojeti zahnutou nahoru - specidlni provedeni pro lodénice |

Pro sméSovaci fezaci trysky, ovladani fezaciho kysliku pakovym ventilem ESSEN/se sméSovacimi tryskami

Rucni fezaci hofak ESSEN 8625-A/PMYF pro hoflavy plyn acetylen nebo
propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni hlava horaku Délka Art-Nr. typ A/PMYF Skupina X
UE_ =3
ESSEN 8625 95° 530mm 716.06600 003

Hoak je pouZitelny také pro drazkovani |

Pro sméSovaci fezaci trysky, ovladani fezaciho kysliku otoénym ventilem

Ruc¢ni fezaci hofak ESSEN 8216-A/PMYF pro hoflavy plyn acetylen nebo

propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni hlava hofaku Délka Art-Nr. typ A/PMYF Skupina
ESSEN 8216 95° 450 mm 716.00709 003

S rukojeti zahnutou nahoru - specialni provedeni pro lodénice |

| Trysky pro ruéni fezani pro Fezaci horak ESSEN viz. strana 66
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IS AL AN W pro kombinované hoféky a ruéni Fezaci hofdk nebo drazkovaci horak
A DRAZKOVACI TRYSKY

Vysoka odolnost proti zpétnému Slehnuti diky injektorovému prove-
deni. Rukojet ze slitiny hliniku odolna opotiebeni a moiské vodeé.

Optimalni bezpe€nost provozu diky slicovani hofaku a trysky
Povrchova (prava zajistuje vysokou Zivotnost

Garantovana kvalita - kazda tryska je odzkouSena

-
PrisluSensiyispio.taysky pro rucnir viz Infor

- h P strané 90)
"oy '
- Provozni Gidaje pro trysky pro rucni fezani viz.
/ Névod k pouziti :
/ - STARLET/STAR/STARCUT
f - STARLIGHT
-NORM/RH

-ESSEN




Prehled Rozsah pouZiti TRYSKY PRO RUCNI

REZANI

Rezaci trysky pro hoflavy plyn ARS | AR NORM-A | A-BF/ A-B ANME VADURA NK- NK 8310-A
Acetylen A-BK 8317 A-GN | Blokové

Horakovy systém:
STARLET 1711-A/1211-A ) ()
STARLET 2711-A ) )
STARLET 8711-A/PMYF () () [

STARLIGHT 8702-A/PMYF ® °® ®

STAR 1730-A/1230-A ® ®
STAR 2730-A/2230-A ® [ )
STAR 8730-A/PMY/9230 - A/PMY ® ° [

NORM 4214-A ®
NORM 2214-A ® )

RH 1733-A/1823-A/3823-A ° )

STARCUT 1615-A/1215-A/3615-A ® [
STARCUT 2615-A/2215-A ® ®
STARCUT 8615-A/PMYF/9615-A/PMYF ® ® ®
STARCUT 8215-A/PMYF/9215-A/PMYF ® ® [ )

ESSEN 1625-A/1216-A ® [
ESSEN 8625-A/PMY/8216-A/PMY ® ° [

Rezaci trysky pro hoHavy plyn PL-RC | L-PN GRICUT GRICUT GRICUT GRICUT PNME GRICUT GRICUT
Propan/metan/MAPP/etylen 1230 1233 1280 2280 8281 PMYF | 8281PM

Horéakovy systém:
STARLET 1711-PMY/1211-PMY [ ) ®
STARLET 8711-A/PMYF ) ®

STARLIGHT 8702-A/PMYF [ [ )

STAR 1730 - PMY/1230 - PMY ® ® ® ®
STAR 1730 -F ® ® )
STAR 8730-A/PMY/9230 - A/PMY ® ®

RH 1733-PMY/1823-PMY ® ® [ ()

STARCUT 1615-PMYF/1215-PMYF ® ® [ ) ® [
STARCUT 2615-PMYF/2215-PMYF ®
STARCUT 8615-A/PMYF/9615-A/PMYF ® ® ®
STARCUT 8215-A/PMYF/9215-A/PMYF ° ® ®

ESSEN 1625-PMY/1216-PMY ° ° ° ° °
ESSEN 8625-A/PMY/8216-A/PMY ° ° °
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Pro horlavy plyn acetylen

TRYSKY PRO RUCNI

REZANI

kruhové/drazkované - fezaci trysky pro fezaci nastavce a rucni fezaci horak

Rezaci trysky A-RS

Oznageni Rezani Art-Nr. Skupina
A-RS 2-  8mm 666.17101 007 .
3- 10mm 666.17102 007 m
10- 25mm 666.17103 007 | 4
25- 40mm 666.17104 007 ==
40- 60mm 666.17105 007 i 2 § =
60- 100mm 666.17106 007
100- 200 mm 666.17107 007
200- 300mm 666.17108 007
Nahfivaci trysky 2- 100mm 666.17115 007
100- 300mm 666.17116 007
kruhové fezaci trysky pro fezaci nastavce a ruéni fezaci hofak
Oznadeni Rezani Art-Nr. Skupina
AR 3- 10mm 540.02710 007 -
10- 25mm 540.02720 007 ( ‘ { T
25- 40mm 540.02730 007 e ¢ ; !/
40- 60mm 540.02740 007 -
60- 100mm 540.02750 007 :§
Nahfivaci trysky 3-100mm 540.02780 007 /s“"“ %
vystupkové - nahfivaci trysky A-NR 3-100mm 716.15751 007 b l E:
- &,
% i
kruhové fezaci trysky pro fezaci nastavce STAR/NORM
Oznadeni Rezani Art-Nr. Skupina
NORM-A 3- 10mm 547.04810 007 }
10- 30mm 547.04820 007 m
30- 60mm 547.04830 007 ' b~ /
60-100 mm 547.04840 007 \ - w
100-200 mm 547.04850 007 E :
200-300mm 547.04860 007
Nahfivaci trysky 3- 30mm 547.03410 007
30-100mm 547.03420 007
100-200mm 547.03430 007
200-300mm 547.03440 007
MESSERe
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Pro hoflavy plyn acetylen TRYSKY PRO RUCNI

REZANI

Blokové - Fezaci trysky pro Fezaci nastavce STARLET Rezaci trysky A-BF/A-BK

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina
e 4 ==
A-BF 0,5- 3mm 716.00291 024
A-BK 3-10mm 716.00503 024 i
10-25mm 716.00504 024 25
3¢ "

Blokove - Fezaci trysky pro rezaci nastavce a ruéni rezaci horak Rezaci trysky A-B

Oznaceni Rezéni Art-Nr. Skupina
AB 3- 10mm 540.01312 007 -
10- 25mm 540.01322 007 !
25. 40mm 540.01300 007 :
40- 60mm 540.01332 007 &S |
60-100mm 540.01342 007 \.v
100-200mm 540.01352 007
200- 300 mm 540.01362 007
MESSEl:{e
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Pro horlavy plyn acetylen

Rezaci tysky se sméSovanim plynu pro fezaci nastavce a rusni Fezaci horak

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina
ANME 3- 6mm 716.16122 007
6- 20mm 716.16123 007
20- 75mm 716.16124 007
75-125mm 716.16125 007
125-175mm 716.16126 007
175-225mm 716.16128 007
225-300mm 716.16127 007
Rezaci tysky se sméSovanim plynu pro Fezaci nastavce a runi fezaci hofak
Oznaceni Rezéni Art-Nr. Skupina
VADURA 8317 A-GN 0,5- 3mm 540.07490 007
3- 10mm 716.16001 007
10- 25mm 716.16002 007
25- 40mm 716.16003 007
40- 60 mm 716.16004 007
60-100mm 716.16005 007
100-200mm 716.16006 007
200-300mm 716.16007 007
300-500mm 716.16010 007
Specialni tryska pro rezani hlav nyti, Sroubd a vystupk; blokové - provedeni
Oznageni tloustka materidlu Art-Nr. Skupina
NK-Blokové do 40 mm 540.04001 007
Specidlni tryska pro Fezani hlav nyti, Sroubil a vistupki; sméSovaci provedeni
Oznateni tioustka materidlu Art-Ar. Skupina
NK 8310-A do 40 mm 716.16102 007

TRYSKY PRO RUCNI

REZANI

Rezaci trysky ANME

i

VADURA 8317 A-GN

L
—

=

3
~]
-3
2
a
:~
3.
~>

fezaci tryska NK-Blokové

fezaci tryska NK 8310 - A
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Pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen TRYSKY PRO RUCNI

REZANI

kruhove fezaci trysky pro rezaci nastavce a runi rezaci horak Rezaci trysky PL-RC

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina
PLRC 3- 10mm 66617226 007 . 1
10- 25mm 666.17227 007 /i
25- 40mm 666.17228 007 _
40- 60mm 666.17229 007 (=0 >
60- 100 mm 666.17230 007 - e = g
100- 200 mm 666.17231 007 g -
200- 300 mm 666.17232 007
Nahfivaci trysky 3- 100 mm 666.17235 007
100- 300 mm 666.17236 007
GRICUT 1283 PMY 10- 60mm 716.15952 007
Srotovaci tryska 60- 200 mm 716.15953 007
Nahfivaci trysky 10- 200 mm 716.15954 007

kruhove trysky pro horlavy plyn s nizkym tlakem, pro fezaci nastavce a rucni rezaci horak Rezaci trysky LP-N

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina
LP-N 3- 10mm 666.17202 007
10- 25mm 666.17203 007
25- 40mm 666.17204 007
40- 60mm 666.17205 007 |
60- 100 mm 666.17206 007 U
100- 200mm 66617207 007 lj
200- 300 mm 666.17208 007
Nahfivaci trysky 3- 100 mm 666.17215 007
100- 300 mm 666.17216 007

\lysokovykonné trysky pro ruéni fezaci horak, kruhové provedeni GRICUT 1230 - PMYF

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina
GRICUT 1230 PMYF 3- 10mm 716.15901 032
7- 15mm 716.15902 032 I.
15- 25mm 716.15903 032 \‘f‘)
25- 40mm 716.15904 032
40- 60mm 716.15905 032 - ’
60- 100mm 716.15906 032 E’
Nahfivaci trysky 3-100mm 716.15900 032
MESSERe
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Pro horlavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

rychlorezné trysky pro ruéni fezaci horak, kruhové provedeni

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina

GRICUT 1280 PMYF 100- 200 mm 71615927 032
200- 250 mm 71615928 032
250- 300 mm 716.15929 032

Nahfivaci trysky 100- 300 mm 716.15931 032

GRICUT 1280 - PMYF

specialni trysky pro Srotovani trysky pro ruéni rezaci horak

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina

GRICUT 1233 PMYF 10- 60mm 716.15968 007
60- 100mm 716.15969 007

Nahfivaci trysky 10- 200 mm 716.15970 007

TRYSKY PRO RUCNI

REZANI

Vi
.1|rl,ll
Y

GRICUT 1233-PMYF

Il

Blokove - fezaci trysky pro ruéni fezaci horak

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina
GRICUT 2280 PMY 3-  7mm 71615911 007
7- 15mm 716.15912 007
15- 25mm 716.15913 007
25- 40mm 71615914 007
40- 60mm 716.15915 007
60- 100 mm 71615916 007
100- 200 mm 71615934 007
200- 250 mm 71615935 007
250- 300 mm 71615936 007
Nahfivaci trysky 3-100mm 716.15909 007
100- 300 mm 71615917 007

GRICUT 2280 - PMY

Rezaci tysky se smésovanim plynu pro fezaci nastavee a rucni fezaci horak

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina
PNME 3- 6mm 716.16140 007
6- 20mm 716.16141 007
20- 75mm 716.16142 007
75- 125mm 716.16143 007
125- 175mm 716.16144 007
175- 225mm 716.16145 007
225- 300 mm 716.16146 007

Wl

o

PNME, dvoudilné
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Pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen TRYSKY PRO RUCNI

REZANI

Rezaci tysky se sméSovanim plynu pro fezaci nastavce a rusni Fezaci horak GRICUT 8281-PMYF

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina -
GRICUT 8281-PMYF 3- 10mm 716.16038 007 ,m )
10- 25mm 716.16039 007 @ t 3
25- 40mm 716.16040 007 !;@ ‘;
40- 60mm 716.16041 007 M 4
60- 100mm 716.16042 007 _J & =%
100- 200 mm 716.16043 007 L
200- 300 mm 716.16044 007

Nahfivaci trysky:

propan, metan 3-100mm 716.15988 007
100- 300 mm 716.15989 007
pro MAPP/etylen 3-100mm 716.15978 007
100- 300 mm 716.15979 007

Rezaci tysky se sméSovanim plynu se sméSovanim, pro ruéni Fezaci hofak GRICUT 8281-PM

pro hoflavy plyn propan/metan

Oznaceni Rezani Art-Nr. Skupina -
GRICUT 8281-PM 200- 500mm 716.16400 006 T
Nahfivaci trysky 200- 500mm 546.12340 006

AT
Wi
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Pro drazkovaci horak STARCUT a ESSEN

DRAZKOVACI TRYSKY

Drazkovaci trysky

-YF
STARCUT 1615-A/3615-A
STARCUT 1615-PMYF
STARCUT 2618-A/7618-A
STARCUT 2615-PMYF

STARCUT 8615-A/PMYF/9615-A/PMYF

ESSEN 8625-A/PMYF

FD-A

Typ hofaku
([ ]

Acetylen
Blokové-A| FAG AGNM
[ J
[ J [}
® ®

Propan/metan/MAPP/etylen
FD-PM Blokové - PM Blokové

kruhové drazkovaci trysky pro STARCUT 1615-A/3615-A neho STARCUT 1615-PMYF

Typ FD-A pro hoflavy plyn acetylen

Typ FD-PM pro hoflavy plyn propan/metan

Drazkovaci trysky FD

prrs -

Oznaceni Velikost Art.Nr. typ A Art-Nr. typ PM Skupina “J !
FD 1 666.17722 666.17727 * 007 .4

2 666.17723 666.17728 * 007 ¥

3 666.17724 666.17729 * 007 g
Nahfivaci trysky 0/1 666.17731 666.17731 007 i o g

2/3 666.17732 666.17732 007 : g
* zvlastni provedeni na dotaz
Blokové - drazkovaci trysky pro STARCUT 2618-A/7618-A nebo STARCUT 2615-PMYF
Typ Blokové - A pro hoflavy plyn acetylen
Typ Blokové - PM pro hoflavy plyn propan/metan
Oznaceni Velikost Art.Nr. typ A Art-Nr. typ PM Skupina
Blokové rovné 1 702.05102 - 007 -' ‘

2 702.05202 - 007 v N

3 702.05302 - 007 }
Blokové zahnuté 1 702.05602 702.06202 007 e 4

702.05702 702.06302 007 -
P _ 4
3 702.05802 702.06402 007 o
L 4 v
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Pro drazkovaci horak STARCUT a ESSEN DRAZKOVACI TRYSKY

Blokové - drazkovaci trysky pro STARCUT 2615-PMYF Dréazkovaci trysky Blokové - YF

pro hoflavy plyn MAPP/etylen

Oznaceni Velikost Art-Nr. typ PM Skupina
Blokové - YF rovné 1 716.01121 007 h & R
2 716.01123 007 s | =
3 716.01125 007 ‘
Blokové - YF zahnuté 1 716.01122 007 lag
2 716.01124 007 ¥
3 716.01126 007 \: t’_‘)

Drazkovaci trysky se sm&Sovanim plynu pro STARCUT 8615/9615-A/PMYF a ESSEN 8625-A/PMYF Drézkovaci trysky FAG

pro hoflavy plyn acetylen

Oznaceni Velikost Art-Nr. typ PM Skupina
FAG rovné 1 540.07270 007

2 540.07280 007

3 540.07290 007
FAG zahnuté 1 540.07070 007

2 540.07080 007

3 540.07090 007

Drazkovaci trysky se sméSovanim plynu pro STARCUT a ESSEN, ne provedeni Drazkovaci trysky AGNM

pro hoflavy plyn acetylen

Oznaceni Velikost Art-Nr. typ PM Skupina
AGNM-S rovné 1 716.16230 007
2 716.16231 007
3 716.16232 007
AGNM-C zahnuté 1 716.16233 007
716.16234 007 _ N s
3 716.16235 007 % ' T
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STROJNI HORAK
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Rezaci horaky nejvyssi kvality a vjkonu

Vlysoka bezpecnost provozu, odolny proti zpétnému Slehnutii pfi
nejvy$sim zatizeni

Bezlidrzbové provedeni diky idealnimu slicovani hofaku a trysek

Stabilni konstrukce a material s dlouhou zivotnosti

Pro vSechny hoflavé plyny

Dodavame v rliznych verzich a délkach




Pro automatizované fezani na palicich strojich STROJNI HORAK

Rakopf-dvouhadicovy-Strojni horak QUICKY

Typ QUICKY-A pro hoflavy plyn acetylen
Typ QUICKY-PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni pro trysky-Typ Art.Nr. typ A Art-Nr. typ PMYF Skupina
QUICKY A/QUICKY PMYF kruhové/S drazkovanymi fezacimi tryskami 540.93330 545.93330
005

QUICKY-A/PMYF sméSovaci trysky 716.11040 716.11040 005

s nastavovacimi ventily, bezpe€nostni zafizeni a pfipojovaci hadice
Rezani: do 100 mm

pro rucni fezaci strojek QUICKY

Tihadicovy - strojni hordk pro kruhové, drézkované Fezaci trysky

Typ MS 832-A pro hoflavy plyn acetylen

Typ MS 832-PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen ! 3 ) T
Oznaceni Délka télesa Art.Nr. typ A Art-Nr. typ PMYF Skupina I -
MS 832/110 110mm 716.11147 71611148 005

MS 832/160 160 mm 716.11149 716.11150 005

MS 832/250 250mm 716.11127 716.11142 005 .
upinaci primeér: 32 mm m
Rezéni: do 300 mm

pro palici stroje typu
MINISEC, SECATOR, CORTA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT,
CORTINA, sCANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Trihadicovy - strojni hofak s ozubenym hiebenem, pro kruhové/$ drazkovanymi fezacimi tryskami MSZ 832

Typ MSZ 832-A pro hoflavy plyn acetylen
Typ MSZ 832-PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Délka télesa Art.Nr. typ A Art-Nr. typ PMYF Skupina
MSZ 832/320 320mm 716.11170 716.11171 005

upinaci primér: 32 mm
Rezéni: do 300 mm

pro palici stroj CORTA sM

Rezaci trysky pro strojni hofak viz. strana 82

nastavovaci ventily a Bezpegnostni zafizeni viz. strana 92
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Pro automatizované rezani na palicich strojich

STROJNI HORAK

Ciyrhadicovy - strojni hoFak s vnitfnim elektrickym zapalovénim, pro kruhové/drazkované fezaci trysky
Typ MS 3450/250 - A pro hoflavy plyn acetylen

Typ MS 3450/250 - PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Délka télesa Art.Nr. typ A Art.-Nr. typ PMYF
MS 3450/250 250 mm 716.51310 716.51320

upinaci primér: 45 mm
Rezani: do 300 mm

pro palici stroje typu
CORTA, STATOSEC, OMNIMAT

hofak neni mozné propojit s tfihofakovym strojem !

MS 3450/250

CtyFhadicovy - strojni hoFak s nitfnim elektrickym zapalovanim, pro kruhové/drazkované Fezaci trysky
Strojni hofak MS 3452/250 - A pro hoflavy plyn acetylen

Strojni hofak MS 3452/250 - PMYF pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen
Oznaceni Délka télesa Art.Nr. typ A Art-Nr. typ PMYF
MS 3452/250 250 mm 716.11010 716.11011

upinaci primeér: 45 mm
Rezéni: do 300 mm

pro palici stroje typu
CORTA, STATOSEC, OMNIMAT, CORTINA, COMCUT, EASYTHERM

Horak neni mozné propojit s tfihadicovym strojem !

Trihadicovy - strojni hofak pro sméSovac trysky, s kuZelovou tésnici plochou 30°

pro hoflavy plyn acetylen nebo propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Délka Art.-Nr.
MSID 100 K-A/PMYF 100 mm 716.51356

upinaci primér: 14 mm
Rezéni: do 300 mm

pro palici stroj
OMNIMAT (s automatickym ikosovacim zafizenim nebo pro tihofékovy agregat DAFL)

Skupina
005

MS 3452/250

Ml[i

Skupina
005

MSID 100 K
Skupina
005

e~
8
S
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&

Rezaci trysky pro strojni hofak viz. strana 82

nastavovaci ventily a Bezpegnostni zafizeni viz. strana 92
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Pro automatizované fezani na palicich strojich STROJNI HORAK

pro hoflavy plyn acetylen nebo propan/metan/MAPP/etylen

Trihadicovy - strojni horak pro smeéSovaci trysky, s kuzelovou tésnici plochou 30° MSID 100 - 450

Oznaceni Délka télesa Art.-Nr. Skupina
MSID 110 - A/PMYF 110mm 554.90230 005
MSID 160 - A/PMYF 160mm 554.90210 005
MSID 180 - A/PMYF 180mm 554.90200 005
MSID 250 - A/PMYF 250mm 716.51241 005
MSID 450 - A/PMYF 450mm 716.51082 005

upinaci primér: 32 mm
Rezani: do 300 mm (MSID 450: do 500 mm)

pro palici stroje typu
MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT

Trihadicovy - strojni hordk s ozubenym hiebenem, pro smeSovaci trysky, s kuzelovou tésnici plochou 30° MSIDZ 160

pro hoflavy plyn acetylen nebo propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Délka télesa Art-Nr. Skupina
MSIDZ 160 - A/PMYF 160 mm 554.90220 005
upinaci primér: 32 mm

Rezani: do 300 mm

pro palici stroje typu
MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT

Trihadicovy - Vysokovykonny strojni hoFak se sméSovanim plynii mim trysku, s kuzelovou tésnici plochou 30° MSAP 6320

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen
[§

Oznaceni Délka télesa Art-Nr. Skupina 'U

MSAP 6320 250mm 716.11104 005 .

upinaci primér: 32 mm
Rezani: 100 do 600 mm

pro palici stroje typu
SECATOR, CORTA, CORTINA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT, |
SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM M

Rezaci trysky pro strojni hofak viz. strana 82

nastavovaci ventily a Bezpegnostni zafizeni viz. strana 92
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Pro automatizované rezani na palicich strojich

STROJNI HORAK

Trihadicovy - Vysokovykonny strojni rezaci horak pro sméSovaci trysky
pro hoflavy plyn acetylen nebo propan/metan/MAPP
Oznaceni Délka télesa

MSD 250 - A/PMY 250mm

upinaci primér: 32 mm
Rezani 100 do 500 mm pfi nastavec od acetylen
Rezani 100 do 600 mm pfi nastavec od propan/metan/MAPP

pro palici stroje typu

SECATOR, CORTA, CORTINA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT,

SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Art.-Nr.

716.01365

MSD 250

Skupina
005

Prislusenstvi pro strojni hofak typu MS 832

pro hoflavy plyn acetylen nebo propan/metan/MAPP/etylen
Oznadeni znacka prac. tlaku  Rezéni
paskovy hofak 30-400mm 3-60mm

Pfidavné zafizeni pro zvySeni vykonu fezani pfi fezani paski

Art-Nr.
716.51155

Skupina
005

PrisluSenstvi pro strojni horak typu MS 832
Oznaceni rozsah natoceni Rezani

nataceci hlava hofaku 90° 3-300mm

Pridavné zafizeni pro fezani ikost na podélnych a pricnych fezech

Art.Nr.
716.51295

nataceci hlava horaku

Skupina

.
I
L

005 I
™

X Ny,

Prislusenstvi pro strojni horak typu MS

pro hoflavy plyn acetylen nebo propan/metan/MAPP/etylen
Oznaceni

vzduchova clona

stlaceny vzduch - uzaviraci ventil G 1/4

Pfidavné zafizeni pro fezéani tenkych plechi

Art.-Nr.
716.51251
718.00668

Skupina
005
005

e~
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PrisluSenstvi pro strojni horék
pro hoflavy plyn acetylen nebo propan/metan/MAPP/etylen
Oznaceni

Omezovaci ventilG 1/4 -G 3/8

pro strojni hofak typun MS/MSID

Art-Nr.
716.02335

Skupina
005

Rezaci trysky pro strojni hofak viz. strana 82

nastavovaci ventily a Bezpecnostni zafizeni viz. strana 92
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V/ykonnost naSich produkti testujeme také u nezavislych institutd. Nase
know-how je pouZito také pri tvorbé norem a predpisd.
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TRYSKY PRO STROJNI REZANI ERIECARL Rt o

pro maximalni vyuZiti fezaciho stroje diky vysoké zivotnosti

- a kvalité fezu

dlouha Zivotnost diky povrchové Gpravé

garance kvality - kazda tyska je zkouSena
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Prehled Rozsah pouZiti STROJNI-

REZACI TRYSKY

Typ hofaku QUICKY MS 832/ MS 3450 / MSID / MSAP MSD 250
MSZ 832 MS 3452 MSIDZ 6320

Trysky pro strojni fezani

pro acetylen:

ARS [ ) °

VADURA 1215-A / +PLUS+ 1215-A ® (] ®

VADURA 1210-A / +PLUS+ 1210 - A (] [} ()

A-CID (] [

GRICUT 5310-A °

Trysky pro strojni fezani
propan/metan/MAPP/etylen

PL-RC (] (] ()

GRICUT 1230 PMYF / +PLUS+ 1230 - PMYF ® ® °

GRICUT 1270 - PY / +PLUS+ 1270 - PY ® ® ®

GRICUT 1280 - PMYF / +PLUS+ 1280 - PMYF ® ®

GRICUT 8281-PMYF ® )

GRICUT 8281-PM ®

GRICUT 8280 - PMYF ®

GRICUT 8480 - PMYF [ )

GRICUT 5281-PMY ®

T4 MESSERe
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Pro horlavy plyn acetylen

STROJNI-

REZACI TRYSKY

Kruhové/drazkované - Standard rezaci trysky pro strojni horak QUICKY a MS/MSZ

Rezaci trysky A-RS

Oznaceni Rezani tlak rezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
A-RS 2- 8mm 2,0-2,5 bar 666.17101 007
3- 10mm 2,0-2,5bar 666.17102 007
10- 25mm 2,0-2,5 bar 666.17103 007 ‘
25- 40mm 4,0-5,0 bar 666.17104 007 ™ =
40- 60mm 4,0-5,0 bar 666.17105 007
60- 100mm 4,0-5,0 bar 666.17106 007 z = § =
100- 200 mm 5,0-6,0 bar 666.17107 007
200- 300mm 5,5-6,5 bar 666.17108 007
Nahfivaci trysky 2- 100mm 666.17115 007
100- 300mm 666.17116 007
Kruhové/drazkované - rychlorezné trysky pro strojni hordk QUICKY a MS/MSZ
Oznateni Rezéni tlak rezaciho kysliku Art.-Nr. Skupina
VADURA 1215-A 3- 5mm 2,0-3,0 bar 71615941 032
6- 10mm 4,0-5,0 bar 71615942 032
10- 25mm 6,5-7,5 bar 71615943 032
25- 40mm 6,5-8,0 bar 716.15944 032 )
40- 60mm 6,5-8,5 bar 716.15945 032 ;
60- 100mm 6,5-8,0 bar 716.15946 032 a
100- 150 mm 6,5-7,0 bar 716.15947 032
150- 230mm 6,0-7,5 bar 716.15948 032
230- 300mm 7,0-8,5 bar 716.15949 032
Nahfivaci trysky 3- 150 mm 716.15950 032
150- 300mm 716.15951 032
Kruhové/drazkované - rychlorezné trysky pro strojni hordk QUICKY a MS/MSZ
Oznaceni Rezéni tlak rezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
VADURA +PLUS+ 1215-A 3- 5mm 2,0-3,0 bar 716.16161 032 i's
6- 10mm 4,0-5,0 bar 71616162 032
10- 25mm 6,5-7,5 bar 716.16163 032
25- 40mm 6,5-8,0 bar 716.16164 032 he
40- 60mm 6,5-8,5 bar 716.16165 032 |
60- 100mm 6,5-8,0 bar 716.16166 032 gi ]
100- 150mm 6,5-7,0 bar 716.16167 032
150- 230mm 6,0-7,5bar 71616179 032
230- 300mm 7,0-8,5 bar 716.16180 032
Nahfivaci trysky 3- 150 mm 716.16170 032
150- 300mm 716.16182 032

Diky specialni povrchové dpravé maji trysky ve verzi +PLUS+ oproti standardnim kruhovym/drazkovanym tryskam

nasledujici vyhody :

® vysSikvalitafezu @ minimalni ulpivani okuji @ del3i Zivotnost @ vySSi vykon fezani
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Pro horlavy plyn acetylen STROJNI-
REZACI TRYSKY

Kruhové/drazkované - vysokovykonné fezaci trysky pro strojni horak QUICKY a MS/MSZ VADURA 1210 - A

Oznaceni Rezani tlak rezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
VADURA 1210-A 2-  5mm 2,0- 3,0 bar 716.15760 032 f
3- 5mm 2,0- 3,0bar 71615761 032 ,'
6- 10mm 4,0- 5,0 bar 716.15762 032 i
10- 25mm 9,0- 12,0 bar 716.15763 032 [y
25- 50mm 7,5- 11,0 bar 716.15764 032 .
50- 80mm 9,0- 12,0 bar 716.15765 032 :
80- 100mm 9,5- 11,0 bar 716.15766 032 E’
100- 150 mm 6,5- 7,0 bar 716.15769 032 =
150- 230mm 6,5- 7,5bar 71615948 032
230- 300mm 7,0- 8,5bar 716.15949 032
Nahfivaci trysky 3- 150mm 716.15770 032
150- 300 mm 716.15951 032
Kruhové/drazkované - vysokovykonné Fezaci trysky pro strojni horak QUICKY a MS/MSZ
Oznaceni Rezéni tlak Fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
VADURA +PLUS+ 1210-A 2-  5mm 2,0- 3,0 bar 716.16171 032 @i =
3- 5mm 2,0- 3,0 bar 716.16172 032 L
6- 10mm 4,0- 5,0 bar 716.16173 032 &
10- 25mm 9,0- 12,0 bar 716.16174 032 (4 |3 s 3
25- 50mm 7,5- 11,0 bar 716.16175 032 ! i‘;
50- 80mm 9,0- 12,0 bar 716.16176 032 :_“ | ‘
80- 100mm 9,5- 11,0 bar 716.16177 032 Eg t%
100- 150 mm 6,5- 7,0 bar 716.16178 032
150- 230 mm 6,5- 7,5bar 716.16179 032
230- 300 mm 7,0- 8,5bar 716.16180 032
Nahfivaci trysky 3- 150 mm 716.16181 032
150- 300mm 716.16182 032

Diky specialni povrchové Gpravé maji trysky ve verzi +PLUS+ oproti standardnim kruhovym/drazkovanym tryskam
nasledujici vyhody :

® vySSi kvalitafezu @ minimalni ulpivani okuji @ delSi Zivotnost @ vy3Si vykon fezani

Rychlorezné trysky se sméSovanim plynu pro strojni hordk QUICKY a MSID/MSIDZ Rezaci trysky A-CID

Oznaceni Rezéni tlak Fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
A-CID 3- 5mm 2,0-3,0 bar 716.16020 007 &
6- 10mm 4,0-5,0 bar 716.16021 007 !
10- 25mm 6,0-7,0 bar 716.16022 007 E
25- 40mm 6,0-7,0 bar 716.16023 007 '_,_3
40- 60mm 5,5-7,0 bar 716.16024 007 ¢ _-i"'
60- 80mm 2,0-2,5bar 71616025 007 Y
80- 100 mm 5,0-6,0 bar 716.16026 007 & J
100- 200 mm 3,0-6,0 bar 716.16027 007 \ =3 ','
200- 300mm 4,0-6,0 bar 716.16028 007 T
\
Robustni Fezaci trysky pro silny strojni hofak MSD (se sméSovanim plyni v trysce) GRICUT 5310-A
Oznaceni Rezéni tlak Fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina i
GRICUT 5310-A 100- 300 mm 3,5- 7,0 bar 716.50103 006 !
300- 500mm 3,5-10,0 bar 716.50104 006
i
(]
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pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen STROJNI-

REZACI TRYSKY

Kruhové/drazkované - Standard rezaci trysky pro strojni horak QUICKY a MS/MSZ Rezaci trysky PL-RC

Oznaceni Rezani tlak Fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
PL-RC 2-  8mm 2,0-2,5 bar 666.17225 007 i -
3- 10mm 2,0-3,0 bar 666.17226 007 “\
10- 25mm 4,0-5,0 bar 666.17227 007
25- 40mm 4,0-5,0 bar 666.17228 007 m
40- 60mm 4,0-5,0 bar 666.17229 007 \ = *P : /'"'
60- 100mm 5,0-6,0 bar 666.17230 007 \ = :,,
100- 200mm 5,5-6,5 bar 666.17231 007 g ~ e ;
200- 300mm 6,5-8,5bar 666.17232 007 “ =
Nahfivaci trysky propan/zemniplyn 2- 100 mm 666.17235 007
100- 300mm 666.17236 007
Nahfivaci trysky MAPP/etylen 2- 100mm 716.15919 007
100- 300mm 716.15920 007

Kruhové/drazkované - rychlorezné trysky pro strojni hofak QUICKY a MS/MSZ GRICUT 1230 - PMYF

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
GRICUT 1230-PMYF 3- 10mm 1,0- 5,0 bar 716.15901 032 m
7- 15mm 5,0-7,0 bar 716.15902 032 ¢ ]"

15- 25mm 6,0-7,0 bar 716.15903 032 52

25- 40mm 6,0-7,5bar 716.15904 032

40- 60mm 5,5-7,5bar 716.15905 032 ,

60- 100mm 6,0-8,5 bar 716.15906 032 ne B
Nahfivaci trysky 3- 100mm 716.15900 032 é § =

Kruhové/drazkované - rychlorezné trysky pro strojni horak QUICKY a MS/MSZ
pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art.-Nr. Skupina
GRICUT +PLUS+ 1230 - PMYF 3- 10mm 1,0-5,0 bar 716.16147 032
7- 15mm 5,0-7,0 bar 716.16148 032
15- 25mm 6,0-7,0 bar 716.16149 032
25- 40mm 6,0-7,5 bar 716.16150 032
40- 60mm 5,5-7,5bar 716.16151 032
60- 100mm 6,0-8,5 bar 716.16152 032
Nahfivaci trysky 3- 100mm 716.16156 032

Diky specialni povrchové dpravé maji trysky ve verzi +PLUS+ oproti standardnim kruhovym/drazkovanym
tryskam nasledujici vyhody :

® vysSikvalita fezu @ minimalni ulpivani okuji @ delSi Zivotnost @ vySSi vykon fezani
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Pro horlavy plyn propan/metan/MAPP/etylen STROJNI-
REZACI TRYSKY

Kruhové/drazkované - vysokovykonné Fezaci trysky pro strojni hofak QUICKY a MS/MSZ GRICUT 1270 - PY

pro hoflavy plyn propan/MAPP

Oznaceni Rezéni tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
GRICUT 1270 - PY 2-  5mm 2,0- 5,0 bar 716.15910 032 m
3- 5mm 3,0- 5,0 bar 716.15921 032 aQ
6- 10mm 40- 50bar 716.15922 032 e
10- 25mm 9,0-12,0 bar 716.15923 032 p
25- 50mm 7,5-11,0 bar 716.15924 032 L 3
50- 80mm 9,0-12,0 bar 716.15925 032 tj ’
80- 100mm 9,5-11,0 bar 716.15926 032 E =
Nahfivaci trysky propan 2- 100mm 716.15930 032 N
Nahfivaci trysky MAPP 2- 100mm 716.15932 032

Kruhové/drazkované - vysokovykonné Fezaci trysky pro strojni hordk QUICKY a MS/MSZ
pro hoflavy plyn propan/MAPP

Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina
GRICUT +PLUS+ 1270 - PY 3-  5mm 2,0- 5,0 bar 716.16184 032
6- 10mm 4,0- 5,0 bar 716.16185 032
10- 25mm 9,0-12,0 bar 716.16186 032
25- 50mm 7,5-11,0 bar 716.16187 032
50- 80mm 9,0-12,0 bar 716.16188 032
80- 100mm 9,5-11,0 bar 716.16189 032
Nahfivaci trysky propan 2- 100mm 716.16190 032
Nahfivaci trysky MAPP 2- 100mm 716.16191 032

Diky specialni povrchové Gpravé maji trysky ve verzi +PLUS+ oproti standardnim kruhovym/drazkovanym tryskam
nasledujici vyhody :

® vyS3Si kvalitafezu @ minimalini ulpivani okuji @ delSi Zivotnost @ vy3si vykon fezani

Kruhové/drazkované - rychlorezné trysky pro strojni horak MS/MSZ GRICUT 1280 - PMYF

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen
Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina w
|

GRICUT 1280 - PMYF 100- 200 mm 7,5-9,5 bar 716.15927 032
200- 250mm 6,5- 8,5 bar 716.15928 032 ‘l’
250- 300mm 6,5-8,5 bar 716.15929 032 ¢ s
Nahivaci trysky 100- 300mm 716.15931 032 -
Zvlastni tryska pro fezani 60- 100 mm 6,0-8,5 bar 716.15938 032 é .
od Verbasteinformen 100- 150mm 4,0-5,5 bar 71615933 032 § = 5
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Pro horlavy plyn propan/metan/MAPP/etylen STROJNI-
REZACI TRYSKY

Kruhové/drazkované - rychlorezné trysky pro strojni horak MS/MSZ GRICUT +PLUS+ 1280 - PMYF

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina

GRICUT +PLUS+ 1280-PMYF  100- 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16192 032
200- 250mm 6,5-8,5 bar 71616193 032
250- 300mm 6,5-8,5bar 716.16194 032

Nahfivaci trysky 100- 300mm 716.16195 032

Diky specialni povrchové Gipravé maji trysky ve verzi +PLUS+ oproti standardnim kruhovym/drazkovanym tryskam
nasledujici vyhody :

® vySSi kvalitafezu @ minimalni ulpivani okuji @ delSi Zivotnost @ vy3Si vykon fezani

Standardni Fezaci trysky se sméSovanim plynu, s 30° kuzelem, pro QUICKY a MSID/MSIDZ GRICUT 8281-PMYF

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina M
GRICUT 8281-PMYF 3- 10mm 2,0-3,0 bar 716.16038 032 !
10- 25mm 3,0-4,5 bar 716.16039 032 @
25- 40mm 4,0-5,0 bar 716.16040 032
40- 60mm 4,5-5,5 bar 716.16041 032
60- 100mm 5,0-6,0 bar 716.16042 032 M
100- 200mm 5,5-6,5 bar 716.16043 032 S
200- 300 mm 6,5-8,5bar 716.16044 032 ]
Nahfivaci trysky propan/metan 3- 100mm 716.15988 032
100- 300mm 716.15989 032
Nahfivaci trysky MAPP/etylen 3- 100mm 716.15978 032
100- 300mm 716.15979 032

Rezaci tysky se smaSovanim plynu se sméSovanim, pro strojni horak MSID/MSIDZ GRICUT 8281-PM

pro hoflavy plyn propan/metan

Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina ="
GRICUT 8281-PM 200 - 500mm 6,0 - 12,0 bar 716.16400 006 Y
Nahfivaci trysky 200- 500 mm 546.12340 006 :

MESSIERe 19
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Pro horlavy plyn propan/metan/MAPP/etylen STROJNI-

REZACI TRYSKY

Rychlorezné trysky se sméSovanim plynu s 30°- Kuzelka, pro strojni horak MSID/MSIDZ GRICUT 8280 - PMYF

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina m
GRICUT 8280 - PMYF 3- 7mm 1,0-5,0 bar 716.16071 032 o B
7- 15mm 5,0-7,0 bar 71616072 032
15- 25mm 5,5-7,0 bar 716.16073 032
25- 40mm 5,5-7,0 bar 716.16074 032 5 )
40- 60mm 6,0-7,5bar 716.16075 032
60- 100mm 6,0-8,5 bar 716.16076 032 g
100- 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16077 032 | & )
200- 250 mm 6,5-8,5 bar 716.16078 032 \_,g =
250- 300mm 6,5-8,5bar 71616079 032
Nahfivaci trysky 3- 100mm 716.16080 032
100- 300mm 716.16100 032

Robustni Fezaci trysky pro silny strojni hofak MSAP (sméSovani plynii mimo trysku) GRICUT 8480 - PMYF

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP/etylen

Oznaceni Rezani tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina i

GRICUT 8480 - PMYF 100- 300mm 8,0-9,0 bar 71616415 006 &
300- 450 mm 8,0-9,0 bar 716.16416 006 _\;“i‘*:"ﬂ
450- 600 mm 8,0-9,0 bar 716.16417 006 =72

Robustni fezaci trysky pro silny strojni hofak MSD (se sméSovanim plyni v trysce) GRICUT 5281-PMY

pro hoflavy plyn propan/metan/MAPP

Oznaceni Rezéni tlak fezaciho kysliku Art-Nr. Skupina -
GRICUT 5281-PMY 100- 300mm 3,0- 7,0 bar 716.50100 006

300- 450 mm 7,0- 9,0 bar 716.50101 006

450- 600mm 8,0-12,0 bar 716.50209 006
Nahfivaci trysky 100- 450 mm 716.50236 006 <

450- 600mm 716.50211 006 | o

A
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PRISLUSENSTVi PRO AUTOGENNI TECHNIKU

Nahradni dily a pFisluSenstvi pro kombinované hoiaky,
rucni fezaci ho'ak nebo drézkovaci hoi'ak a Fezaci trysky

PfisluSenstvi pro strojni hofak

PrisluSenstvi pro fezaci trysky

Hadice

Bezpecnostni zafizeni

Spofic plynu

Voziky na lahve

Ochranné pomiicky

Pomocny material




Nahradni dily a pfisluSenstvi pro kombinované hoi'aky a rucni rezaci horak

Néhradni dily pro kombinované hofaky a ruéni fezaci horak

Oznaceni

Prevle¢na matka pro rukojet

Prevle¢na matka pro rukojet

Prevleéna matka pro rukojet

Tlakovy Sroub 15,3

Tlakovy Sroub 16,3

Tlakovy Sroub 15,3

Tlakovy Sroub 16,3

0O-krouzek 7x 1,5

0-krouzek 2,5 x 1,5

0-krouzek 11 x 2 pro sméSovaci trysku
0-krouzek 16,0 x 2,0 pro sméSovaci trysku
0-krouzek 5,0 x 1,5 pro tlakovou trysku
Sada ventili hoflavy plyn/Kyslik
0znaceni pro hoflavy plyn

Oznaceni pro kyslik

Monoblokové ventily kpl., s oznacenim
Oznaceni pro kyslik

0znaceni pro hoflavy plyn
Monablokové ventily kpl., bez oznaceni

0znaceni pro kyslik

MESSERe
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HoFakovy systém

MINITHERM

STARLET/STARLIGHT

STAR/NORM

Rezaci horak STARCUT 8615-A/PMYF
drazkovaci hofak STARCUT 8615-A/PMYF
Rezaci hotak ESSEN 8625-A/PMYF
drazkovaci horak ESSEN 8625-A/PMYF
MINITHERM

MINITHERM

STARLET/STARLIGHT

STAR

STARLET/STARLIGHT/STAR
MINITHERM

MINITHERM

MINITHERM
STARLET/STARLIGHT/STAR/STARCUT
STARLET/STARLIGHT/STAR/STARCUT
STARLET/STARLIGHT/STAR/STARCUT
ESSEN

ESSEN

ArtAr.
716.05980
242.49970
242.52020
716.05359
67713036
716.05359
677.13036
673.30008
673.30009
0.329.527
673.29302
673.29059
716.06418
716.05990
716.05989
716.05151
716.05279
716.05280
716.00488
165.08480

Skupina
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
024
024
024
024
024
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Nahradni dily a pfisluSenstvi pro kombinované hoi'aky a rucni rezaci horak

PrisluSenstvi pro kombinované hofaky a ruéni fezaci horak

Oznaceni

Vozik hofaku

Vozik hofaku

Kruzitko/Kruzitko

Kruzitko s kulickovymi loZisky

Kruzitko s kulickovymi loZisky
Kruzitko

Kli¢

Kazeta z ocelového plechu standard
Kazeta z ocelového plechu *WS*
Kazeta z ocelového plechu *WS*
Plastovy kufr

Montazni skfinka, prazdna

Horakovy systém

STARLET/ STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN

Upevnéni na hlavu hofaku

STARLIGHT a fezaci trysky ANME/PNME

Upevnéni na fezaci trysku

pro kruhové fezy D= 140 do 800 mm
pro kruhové fezy D= 20 do 120 mm
jen pro fezaci nastavce STARLET-A
pro kruhové fezy D= 20 do 120 mm

pro pfimé fezaci nastavce

pro STARLET/STAR/NORM/RH
pro sada STARLET WS

pro sada STARLIGHT WS

pro sada STARLIGHT

pro montazni sadu STAR

Art-Nr.
716.00485

716.06660

716.00699
716.00584

320.61000
551.22300
186.58074
716.01842
716.02649
716.06344
716.06442
716.01852

PRISLUSENSTVI
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PFisluSenstvi pro strojni hoFak PRISLUSENSTVI

Prislusenstvi pro strojni hofak
Oznaceni Art-Nr. Skupina

nastavovaci ventily pro strojni horak MS/MSID/MSAP:

nahfivaci kyslik G1/4,DN6 718.00500 005
fezaci kyslik G3/8,DN9 718.00501 005 :
Hoflavy plyn G3/8LH,DN9 718.00502 005 *L‘ ‘,,',“m"_!'
Haditnik s previegnou matici DN 6/G 1/4 666.12317 000 - S
Hadi¢nik s prevle¢nou matici DN 9/G 3/8 666.12319 000
Hadicnik s prevlecnou matici DN 9/G 3/8 LH 666.12320 000
nastavovaci ventily pro strojni hordk MSD:
nahfivaci kyslik G3/8,DN9 718.00501 005
fezaci kyslik G1/2,DN 11 718.03691 000 I “;j
Hoflavy plyn G3/8LH,DN9 718.00502 005 ' | NS bl
Hadiénik s prevletnou matici DN 9/6 3/8 666.12319 000 Ef" o
Hadi¢nik s pfevle¢nou matici DN 11/G 3/8 666.12321 000
Hadi¢nik s prevle¢nou matici DN 9/G 3/8 LH 666.12320 000

.

Fi )
Bezpecnostni zafizeni pro strojni hofak QUICKY:
Kyslik M7x0,75 71611130 041 4 &)

Hoflavy plyn M7x 0,75 71611129 041

Bezpecnostni zarizeni pro strojni hofak MS/MSID/MSAP:

nahfivaci kyslik G1/4 0.647.583 041 ; E
fezaci kyslik G3/8 0.647.584 041

Hoflavy plyn G3/8LH 0.346.364 041 “;_';,
zapalovaci smés pro MS 3450 G1/4LH 716.51362 041

zapalovaci smés pro MS 3452 G3/8LH 716.11048 041

zapalovaci smés pro MS 3452 G1/4LH 71611173 041

Bezpeénostni zafizeni pro strojni hordk MSD: ; -4
nahfivaci kyslik G3/8 0.647.584 041

fezaci kyslik G1/2 0.346.020 041 “_Q"f_,
Hoflavy plyn G3/8LH 0.346.364 041

M MESSERST
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Prislusenstvi pro strojni horak

Prislusenstvi pro strojni hofak

Oznaceni

T kus pro kontrolni manometr pro strojni horak MS/MSID/MSD:

nahfivaci kyslik G1/4
fezaci kyslik G3/8
Hoflavy plyn G 3/8LH

tésnéni pro manometr

kontrolni manometr pro strojni horak MS/MSID/MSAP/MSD:
podle DIN 8549, Gehduse- 63 mm, pripojeni G 1/4

Kyslik Stupnice 0- 16 bar/znacka prac. tlaku 10 bar

Stupnice 0- 25 bar/znacka prac. tlaku 16 bar
Acetylen Stupnice 0 - 2,5 bar/znacka prac. tlaku 1,5 bar
MAPP Stupnice 0 -4 bar/znacka prac. tlaku 2,5 bar
Propan/metan Stupnice 0 - 2,5 bar/znacka prac. tlaku 1,5 bar

Stupnice 0- 4 bar/znacka prac. tlaku 2,5 bar

Nastroj:
Fréza na dosedaci plochy trysek pro typ MS/MSZ
Fréza na dosedaci plochy trysek pro typ MSID

Art-Nr.

718.25530
718.25532
718.25534
452.08020

0.640.477
0.640.109
0.640.101

0.640.137
0.640.070
0.640.069

0.939.005
0.912.001

Skupina

004
004
004
008

008
008
008
004
004
004

000
000
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PFisluSenstvi pro Fezaci trysky PRISLUSENSTVI

Prislusenstvi pro fezaci trysky
Oznaceni Popis Art-Nr. Skupina

Sada CistiCi trysek drazkované jehly, v krabicce 052.29201 038
pro trysky pro ruéni fezani

Sada Cistici trysek drazkované jehly, v krabicce 716.01085 004
pro trysky pro strojni fezani

Jehlovy Gisti€ trysek 0,3 pro strojni trysky na tenké plechy 716.03330 008
Jehlovy Cisti€ trysek, konicky pro fezaci kanal 716.01879 004 ——
Cistici kartag na trysky 052.04020 004 m
Krabicka pro trysky pro fezaci trysky 666.16243 008
Krabicka pro trysky-plechova pro kruhové/s drazkovanymi fezacimi tryskami  050.02920 008
pro monoblokové fezaci trysky 050.02940 008
pro smésovaci trysky 050.02950 008
pro VADURA 1210 - A/1215-A 716.02548 008
MESSERe
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Hadice a prisluSenstvi

Kyslikové hadice podle EN 559 (DIN 8541), barvy modré

Rozmér
DN32x18
DN4x3,5
DN 6,3x 3,5
DN 6,3x5
DN6x5
DN6x5
DN 8x3,5
DN9x5,5
DN 11x5,5
DN 12,5x 5,5
DN 16 x 6

Oznaceni
Messer

Messer
Messer
Messer
Messer
Messer
Messer
Messer

Messer

pro hordkovy systém

MINITHERM

STARLET/STARLIGHT
STARLET/STARLIGHT

STAR/ NORM/RH/STARCUT/ESSEN
viechny (mimo MINITHERM, SUPERTHERM)

SUPERTHERM

Hadice pro hoflavy plyn podle EN 559 (DIN 8541), barvy Cervené

Rozmér
DN32x18
DN4x3,5
DN 6,3x3,5
DN8x3,5
DN 8x3,5
DN8x3,5
DN 11x 3,5
DN 12 x 5,5

Oznaceni
Messer
Messer
Messer

Messer

pro horakovy systém

MINITHERM

STARLET
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
SUPERTHERM

Propanové hadice podle DIN 4815, barvy oranzové

Rozmér
DN4x3,5
DN 6,3x 3,5
DN 8x 3,5
DN9,5x3,5

Oznadeni

pro hordkovy systém

STARLET
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN

Art-Nr.
0.140.079
051.00550
051.00510
051.01110
051.01010
0.469.030
0.469.033
051.01060
051.01200
051.02940
051.02030

Art-Nr.
0.140.078
051.00560
051.00010
051.00040
0.469.031
051.00140
051.00050
051.00130

Art-Nr.

051.03150
051.03160
0.469.032
051.02130

Skupina
043
043
043
043
043
000
000
043
043
043
043

Skupina
043
043
043
043
000
043
043
043

Skupina
043
043
000
043
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Hadice a prisluSenstvi

Hadice pro vSechny hoflavé plyny podle EN 559 (DIN 8541), Gervenooranzové barvy

Rozmér Oznadeni pro horakovy systém Art-Nr. Skupina
DN6x3,5 Messer STARLET 0.462.863 043
DN8x3,5 Messer STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN  0.462.859 043
DN10x4 Messer SUPERTHERM 0.462.860 043
DN 12x4 Messer 0.462.861 043
DN 16 x 4,5 Messer 0.462.862 043
dvojita hadice Kyslik/Hoflavy plyn, podle EN 559 (DIN 8541), barvy modré/cervené
Rozmér Oznaceni pro hoFakovy systém Art.-Nr. Skupina
DN 6 x5/ Kyslik modré/STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN 0462147 043
DN9x3,5 Hoflavy plyn Gervené
DN6x3,5/ Kyslik modré /STARLET 0.469.024 043
DN6x3,5 Hoflavy plyn Cervené
Délka hadic ve svazku: MINITHERM: ca.20m
dvojita hadice 6/6: ca.50m
ostatni druhy: ca.40m
\iSechny hadice doddvame pouze v rozmérech délitelnych 5 (5m/10m/15m/20 m, atd.)

Dvojita hadice Kyslik/Hoflavy plyn komplet, podle EN 559 (DIN 8541) a DIN 4815
Délka hadice Kyslik G 1/4 Hoflavy plyn G 3/8 LH Art-Nr. Skupina

5m DN6x5 DN8x3,5 0.469.013 043
10m DN6x5 DN8x3,5 0.469.014 043
20m DN6x5 DN 8x3,5 0.469.015 043
40m DN6x5 DN8x3,5 0.469.016 043

5m DN6x3,5 DN6x3,5 0.469.017 043
10m DN6x3,5 DN6x3,5 0.469.018 043
20m DN6x3,5 DN6x3,5 0.469.019 043
40m DN6x3,5 DN6x3,5 0.469.020 043
10m DN6x5 DN 8 x 3,5 propan 0.469.021 043
20m DN6x5 DN 8 x 3,5 propan 0.469.022 043
40m DN6x5 DN 8 x 3,5 propan 0.469.023 043

| Kompletné osazené hadicniky s previecnymi maticemi
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Hadice a prisluSenstvi

Hadi¢nik PN 40, podle EN 560

Velikost hadice
DN 3,2
DN 3,2
DN 4
DN 4
DN 6
DN 6
DN 6
DN 8
DN 9
DN 9
DN 11
DN 13
DN 16

Prevle¢na matice
G1/4
G3/8
G1/4
G3/8
G1/4
G3/8
G1/2
G3/8
G3/8
G1/2
G1/2
G1/2
G 3/4

pro hadice k horakovému systému
MINITHERM
MINITHERM

vSechny (mimo MINITHERM, SUPERTHERM)

STARLET

vsechny (mimo MINITHERM, SUPERTHERM)
SUPERTHERM

SUPERTHERM

Prevle¢na matice k hadi¢niku PN 40, podle EN 560

Velikost hadice
G1/4
G1/4LH
G3/8

G 3/8LH
G1/2
G1/2LH

G 3/4
G3/4LH

pro klic
17mm
17mm
19 mm
19 mm
24 mm
24mm
30 mm

30mm

pro hadice k hoFakovému systému

vSechny (mimo SUPERTHERM)

SUPERTHERM
vSechny (mimo SUPERTHERM)

SUPERTHERM

Hadicnik s previeénou matkou, PN 40 komplet, podle EN 560

Velikost hadice
DN 8

DN 9

DN 11

DN 11

DN 13

Prevleénd matice
G1/4

G1/4

G3/8
G3/8LH

G 3/8 LH

ArtAr.
716.01160
716.01161
471.40820
471.40830
700.50050
700.50060
749.114
471.40770
471.40090
749111
471.40230
702.03581
471.24990

ArtAr.
700.50030
471.30250
700.50130
700.50040
286.256
286.327
286.415
286.416

Art-Ar.

471.40751
471.41701
471.42101
471.40401
714.01400

PRISLUSENSTVI
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Hadice a prislusenstvi PRISLUSENSTVI

hadicové spojka (dvojity hadinik), podie EN 560 t
Velikost hadice Art-Nr. Skupina
DN 4 0.462.899 043 E
DN 6 47141130 043 3
e
DN 8 0.462.949 043 !
DN 471.4114 4
9 0 043 :
DN 11 0.462.950 043
N
Dvojvsuvka pro spojeni hadic %%"’ l
=
Rozmér Druh plynu Art-Nr. Skupina E =7,
-
G1/4-DN6 Kyslik 718.26006 043 :
A ¢
G3/8LH-DN9  Horlavy plyn 718.26008 043 § § :

Pro pripojeni hadic MINITHERMu s héZnymi autogennimi hadicemi

Hadicové spojky pro Autogen-Hadice

Oznageni/Popis Rozsah Art.Nr. Skupina
Hadicové svorka 8-12mm 0.462.895 043
Sitka pasku 8 mm, z nerez oceli, 10-16mm 0.462.896 043
Domek a Sestihranny Sroub pozinkovany 16 - 27 mm 0.462.898 043
bezpecnostni hadicova svorka 11 -13mm 0.462.961 043
nerezova, velmi stabilni 12 -20mm 0.542.001 043
13-24mm 0.462.901 043
REX - hadicova svorka 12 - 24 mm 052.05330 043
Velikost 1
Hadicové svorka s ouSkem 7-8,2mm 0.800.487 043

pro MINITHERM-Hadice

Klesté KL 0.994.052 043
pro hadicové svorky s ouskem

ASS svorka hadic Plastova 2 x 16 mm 052.05341 043 ——
pro soubdzné spojeni hadic Hiinikov 2 x 13 mm 0.462.552 043 ' >

<
Patentovana hadicova svorka 14/18 mm 052.05570 043

pro soub&zné spojeni hadic

MESSERe
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Hadice a prislusenstvi PRISLUSENSTVI

Navije¢ hadic pro kyslik a hoflavy plyn, se znackou GS

Oznaceni/Popis Délka hadice Art-Nr. Skupina
Navije¢ hadic komplet 8m 0.462.143 043

s dvojitou hadici

Kyslik DN 6/Hoflavy plyn DN 9 15m 0.462.144 043

Jiné provedeni/délky hadic dodani na dotaz

Solidni konstrukce s dlouhou Zivotnosti, mechanismus pro zpétné navinuti z pruzinové oceli, praskové lakovany barvou
Sedou a modrou.

NavijeC hadic je dodavan s otoénym drzakem o 360°, mechanismus zastavi na kterémkoliv misté odvinu hadice, pfi
dalSim zatazeni je hadice navinuta zpét.

Kombinovany drzak svazku hadic a horaku 053.01020 043
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Bezpenostni zafizeni PRISLUSENSTVI

Pojistka proti zpétnému Slehnuti, pro montaz na redukéni ventil na lahvi

v . ve . - v s . . - ;_ 'b
Oznaceni Druh plynu pripojeni Hadiénik Art-Nr. Skupina \.n } ;
DGN Hoflavy plyn G3/8LH 8 mm 0.463.282 041 ,
Kyslik G1/4 6,3mm 0.463.283 041
=
Bezpecnostni zafizeni:
Flitr z korozivzdorné oceli, zpétny ventil zabrarnuje zpétnému toku plynu
Uzavér plamene se sintrované nerez oceli chrani pred zpétnym Slehnutim plamene,
Uzavér plamene uzavie automaticky prdtok pfi prekroceni bezpecné teploty.
e L F2Y
Pojistka pro montaz na rukojet horaku l
Oznaceni Druh plynu pripojeni Hadiénik Art-Nr. Skupina \ E el
. ; b sy s gt
GG 91 Hoflavy plyn G3/8LH 8 mm 0.463.284 041 —
Kyslik G1/4 6,3mm 0.463.285 041 }
E
GT 91 Hoflavy plyn G 3/8LH 8 mm 0.463.286 041 ]_
Kyslik G1/4 6,3mm 0.463.287 041 , ! !
DG91n Hoflavy plyn G 3/8LH 8 mm 0.463.290 041 i P
e
HoFlavy plyn G1/2LH 11 mm 0.463.329 041 B ‘&‘ Sy
Kyslik G1/4 6,3mm 0.463.291 041 o sse! ' '
v TOMAT 2%
Kyslik G3/8 9 mm 0.463.330 041 e
Kyslik G1/2 9 mm 0.463.331 041 3 i
Q

Bezpecnostni zafizeni:

Flitr z korozivzdorné oceli, zpétny ventil zabrarnuje zpétnému toku plynu

Uzavér plamene se sintrované nerez oceli chrani pied zpétnym Slehnutim plamene, ( verze DG91 obsahuije pojistku proti
znovuzapaleni plynu )

Pojistka pro vestavbu do hadic

Oznaceni Druh plynu Hadicnik Art-Nr. Skupina

TT91 Hoflavy plyn 3,2mm 0.462.944 041
Hoflavy plyn 6,3mm 0.463.350 041
Hoflavy plyn 8 mm 0.463.289 041
Kyslik 3.2mm 0.462.943 041 § ;
Kyslik 6,3mm 0.463.288 041 v
Kyslik 8 mm 0.463.349 041

Bezpecnostni zafizeni:
Flitr z korozivzdorné oceli, zpétny ventil, zha3e¢ plamene z nerez oceli
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Bezpecnostni zarizeni

Euro - rychlospojky pro pfipojeni hadic na hofak

Oznaceni Druh plynu pripojeni Hadiénik Art-Nr. Skupina
DKG Hoflavy plyn G3/8LH 8 mm 0.463.305 041
Kyslik G1/4 6,3mm 0.463.306 041
DKT Hoflavy plyn G3/8LH 8 mm 0.463.308 041
Hoflavy plyn G 3/8LH 6,3mm 0.463.360 041
Kyslik G1/4 6,3mm 0.463.309 041
Spojovaci kolik D 1 Hoflavy plyn 8 mm 0.463.299 041
s prevleCnou matici Kyslik 6,3 mm 0.463.300 041
Bezpecnostni zafizeni:
Automaticky uzaveér, zpétny ventil.
Euro-rychlospojka pro pfipojeni hadice na redukéni ventil
Oznaceni Druh plynu pripojeni Hadiénik Art-Nr. Skupina
DKD Hoflavy plyn G 3/8 LH 0.463.311 041
Kyslik G1/4 0.463.312 041
Spojovaci kolik D 2 Hoflavy plyn 8mm 0.463.302 041
s prevleGnou matici Hoflavy plyn 6,3mm 0.463.365 041
Kyslik 6,3mm 0.463.303 041
Bezpecnostni zafizeni:
Automaticky uzavér, zpétny ventil.
Max. tlak hoflavého plynu: Acetylen 1,5 bar
Vodik 3,5 bar

jiné hoflavy plyny 5,0 bar

PRISLUSENSTVI
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Spofit plynu, Voziky na lahve PRISLUSENSTVI

Spofi¢ plynu se zapalovacim plamenem a bezpeénostnim zavésem, pro STARLET/STARLIGHT/STAR

Oznaceni/Popis Druh plynu Art-Nr. Skupina
Spofi¢ plynu mechanicky Acetylen 716.00140 004
Propan/metan/MAPP a dalSi 716.00139 004

Uatomatické preruseni priioku zavé$enim horaku, sejmutim se préitok plynu obnovi.

Spofic¢ plynu s elektrickym zapalovanim, pro MINITHERM, STARLET, STARLIGHT, STAR

Oznaceni/Popis pripojeni - napéti Art-Nr. Skupina
Spofi¢ plynu elektricky 24\, 50/60 Hz 716.05756 039
230V, 50/60 Hz 716.05755 039

Se stojankem na stiil, oviadaci skfini s vypinaéem a nastavenim ¢asu zapalovani a doby priitoku kysliku.

Pro acetylen, propan, metan, MAPP.

Prepravni vozik na lahve pro dvé tlakové lahve 40/601

Oznateni/Popis Kola Art.-Nr. Skupina
Prepravni vozik na lahve PInéna vzduchem 053.03010 043
pro dvé tlakové lahve PIna guma 053.03000 043

Stabilni trubkova konstrukce, velka plosina pro lahve, dvojité upevnéni lahvi, nosnost 500 kg,

kola na kuliékovych liziscich @ 400 mm.

Prepravni vozik na lahve pro dvé tlakové lahve 40/501, extrémné robustni
OznaGeni/Popis Art-Ar. Skupina

Prepravni vozik na lahve 053.03020 043
pro provoz na stavenisti

Robustni konstrukce navrZend pro stavenisté s ocelovymi koly @ 900 mm.

Prepravni vozik na lahve pro jednu tlakovou lahev

Oznateni/Popis pro [ahev ArtANr. Skupina

Prepravni vozik na lahev 1x101 0.462.893 043
2x101 0.462.894 043
1x40/501 0.462.940 043

Stabilni trubkova konstrukce s ploSinou a plnymi pneumatikami.
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Ochranné bryle

Ochranné bryle podle DIN
Oznaceni/Popis
PRIMUS

Nylon, usni ttmen nastavitelny, s aretaci

UNICUS
Nylon, usni tfmen nastavitelny, s aretaci
Lehké provedeni

UNIVERSAL

lehké a stabilni, s boéni ochranou

PERFECT
vysoky komfort noSeni, absorbce razd,
tfmen nastavitelny

PANORAMA Stity

podle DIN, vyklapéci nahoru

Stity podle DIN
Viyklapéci nahoru, pro vSechny druhy bryli

Kruhové bryle
lemovani kiizi

Ochranné bryle vanickové

Vyklapéni nahoru, s vétranim, z flexibilniho plastu

Ochranné bryle pro ty, kdo nosi bryle

Vyklapéci nahoru, s vétranim, z nehoflavého plastu,

piedni dil z hliniku

Druh skla
Ochranna skla 5 A DIN

Bezpecnostni netfistivé sklo

Ochranna skla bezbarva

Ochranna skla svétle zelena A 4
Ochranna skla tmaveé zelena A 5

Ochranna skla bezbarva

Plast H 5, zeleny
Bezbarvy plast odolny poskrabani

Plast 5 DIN, zeleny
Polykarbonat, bezbarvy

Ochranna skla 5 A DIN

Ochrannd skla, 5 A DIN

Ochranna skla, 5 A DIN

Ochranna skla, 5 A DIN

Art-Nr.
0.462.289
0.462.299

052.33120

052.33400
052.33300
052.33500

0.462.829

0.462.830

0.462.832
0.462.831

052.33240

052.33210

0.462.286

0.462.486

Skupina
042
042

042

042
042
042

042

042

042
042

042

042

042

042
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Hilfsstel PRISLUSENSTVI

Zapalovat
Oznaceni/Popis Art-Nr. Skupina
;—" -

Zapalovac ve tvaru pistole 052.02100 043 ¢ ¢
poniklovany, se zapalovacim ) \\H
kaminkem 2,6 x 5 mm 052.02110 043 @
Baleni 10 ks
Trmenovy zapalovaé 052.02900 043
Mosazny drzak, niklovand kiidlova matka, @
valcovy pilnik
Zapalovaci kaminek 3 x 20 mm 052.02710 043
Svarecskeé zrcatko
Oznageni/Popis Art-Ar. Skupina
ruéni-svarecskeé zrcatko NIROSTA 052.03001 043
s poniklovanym ocelovym drzakem a kulovym kloubem

'P-'—-—_——_:

Magnetické svareéské zrcatko NIROSTA 052.03050 043
s ohebnym drzakem a kloubem

Sada zrcatek NIROSTA 052.03020 043
Sada zrcatek ocel 052.03080 043
MESSERe
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Prehled seznamU nahradnich dilll
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Pfehled navodd k pouZiti

Prehled katalogl a prospekti




Nahradni dily Technické informace

Néhradni dily pro redukéni ventil CONSTANT 2000

Oznateni Nr.
CONSTANT 2000 Jednostupriovy Vstupni tlak 200 bar, Vystupni tlak do 20 bar 717.06311
manometr s ukazatelem mnozstvi

CONSTANT 2000 Jednostupriovy Vstupni tlak 200 bar, Vystupni tlak do 10 bar 717.06315
pro zvlatni plyn

CONSTANT 2000 Jednostupriovy, Vstupni tlak 300 bar, Vystupni tlak do 20 bar 717.07911
s CEN-pripojeni

CONSTANT 2000 Jednostupriovy Vstupni tlak 200 bar, Vystupni tlak 20 bar do 200 bar  717.06312
CONSTANT 2000 dvoustupiiovy Vstupni tlak 200 bar, Vystupni tlak do 10 bar 717.06313
CONSTANT 2000 dvoustuphovy Vstupni tlak 200 bar 717.06314

s plovakovym ukazatelem

Specialni provedeni U 13 F 00 E 8014/10

Néhradni dily pro hofakovy systém MINITHERM

Oznaceni Nr.
Rukojet MINITHERM 716.18064
Svarovaci a nahfivaci nastavce MINITHERM 716.18077

Nahradni dily pro hofakovy systém STARLET

Oznateni Nr.

Rukojeti STARLET 2211/1211 716.05501
Rukojeti SPARLET 6201/7201 0.811.650
Rukojet STARLET 3201 0.810.882
Svafovaci hofak STARLET 111-A 716.18016
Svarovaci hofak STARLET 211-A 716.18017
Trubkovy nastavec STARLET 411-A 716.18018
Pajeci a nahrivaci nastavce STARLET F-A/Z-A 716.18019
Pajeci a nahfivaci nastavce STARLET F-PMF/Z-PMYF 716.18020
fezaci nastavce STARLET 716.05503
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Nahradni dily

Néhradni dily pro hofakovy systém STARLIGHT
Oznateni

Rukojet STARLIGHT

Svafovaci hofdk STARLIGHT 321-A

Pajeci a nahfivaci hofak STARLIGHT Z-A
Pajeci a nahfivaci hofak STARLIGHT FB-A
Pajeci a nahfivaci hofak STARLIGHT Z-PM
Pajeci a nahfivaci hofak STARLIGHT Z-PMYF
Pajeci a nahfivaci hofak STARLIGHT F-PMYF
Pajeci a nahfivaci hofak STARLIGHT HF-PM
Rezaci hofak STARLIGHT

Néhradni dily pro hofakovy systém STAR
Oznateni

Rukojeti STAR 2210/1210

Rukojet STAR 1000

Svafovaci hofdk STAR 210 -A

Trubkovy nastavec STAR 410 - A

Pajeci a nahfivaci hofak STAR FB-A

Pajeci a nahfivaci nastavce STAR F-A/Z-A
Pajeci a nahfivaci hordk STAR-KONSTANTHERM
Pajeci a nahfivaci nastavce STAR F-PMY/Z-PMY
Hofék pro rovnani plamenem STAR

Nastavce pro ¢isténi plamenem STAR

fezaci nastavce STAR

Nr.

716.18090
716.18092
716.18088
716.18089
716.18091
716.18061
716.18062
716.18063
716.18093

Nr.

716.05502
716.18082
716.18024
716.18025
716.18022
716.18030
716.18026
716.18023
716.18029
716.18028
716.05504

Technické informace
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Nahradni dily

Nahradni dily pro vysokovykonny hofak SUPERTHERM

Oznateni

Rukojet SUPERTHERM

Pajeci a nahfivaci nastavce SUPERTHERM F-A/Z-A

Pajeci a nahfivaci horak SUPERTHERM-KONSTANTHERM KZ-A
Pajeci a nahfivaci nastavce SUPERTHERM F-PMY/Z-PMY
Nastavce pro Cisténi plamenem SUPERTHERM TA/T-PM

Nahradni dily pro ruéni fezaci horak/drazkovaci horak STARCUT
Oznateni

Ruéni fezaci hofak STARCUT 1615/3615/2615/8615

Rugni fezaci hofak STARCUT 1215/2215/8215

drazkovaci hofak STARCUT 2618-A

MESSERe
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Nr.

716.18041
716.18043
716.18042
716.18050
71618047

Nr.

716.18005
716.18006
716.18058

Technické informace




Nahradni dily, navod k pouZiti

Nahradni dily pro strojni horak

Oznaceni

Strojni hofak QUICKY

Strojni hordk MS 832/ 110 - 250 716.18080
Strojni horak MSZ 832/ 320

Strojni hofdk MS 3450

Strojni hofak MS 3452

Strojni hofak MSID

Strojni hofak MSIDZ

Strojni hofak MSD

paskovy hofak

Nahradni dily pro PfisluSenstvi

Oznateni

Vozik hofaku STARLET/STAR/NORM/RH/STARCUT
Vozik hofaku STARLIGHT

Kruzitko pro kruhové fezy D= 140 do 800 mm 716.18045

Kruzitko s kulickovymi loZisky pro kruhové fezy D= 20 do 120 mm

Kruzitko s kulickovymi loZisky pro pfimé fezaci nastavce

Spofi€ plynu mechanicky

Navod k pouziti

Oznateni

Névod k pouziti MINITHERM

Névod k pouziti STARLET/STAR/STARCUT

Névod k pouziti STARLIGHT

Névod k pouziti SUPERTHERM/viz. Prospekt

Nr.
419 221-E

716.18081
716.51395
724.91080
bez obj. €.
bez obj. €.
bez obj. €.

0.811.051

Nr.
716.18044
716.18083

716.18094
716.18046
716.18051

Nr.

716.18038
716.05510
716.05511
716.18070
716.18032
0.810.089

Technické informace
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Katalog, prospekty Technické informace

Katalog, prospekty
Oznaceni deutsch englisch

Autogenni technika:

Prehled *Svét autogenni techniky™ bez obj. €. bez obj. €.
Katalog *Svét autogenni techniky™ 0.810.054 0.810.056
Lahvovy redukéni ventil CONSTANT 2000/200 bar 0.815.007 0.815.008
Lahvovy redukéni ventil CONSTANT 2000/300 bar 0.815.009

Lahvovy redukéni ventil U 13 F 0.810.060 bez obj. €.
Horakovy systém MINITHERM 0.810.077 0.810.078
Hofakovy systém STARLET 0.816.001 0.816.020

Horéakovy systém STARLIGHT:

Sada 0.815.173 bez obj. ¢.
Rukojet 0.815.170 0.815.151
Svarovaci hofaky 0.815.172 0.815.155
Nahfivaci nastavce 0.815.180 bez obj. €.
Rezaci hofak 0.815.171 0.815.152
Horakovy systém STAR 0.816.002

Hofak KONSTANTHERM 0.810.079

vysokovykonny hofak SUPERTHERM 0.810.089 bez obj. €.
Rolovaci hofak STAR/SUPERTHERM 0.810.070

Rucni fezaci horak STARCUT 0.816.010 0.816.011
Rezaci trysky ANME 0.815.130 0.815.131
Trysky pro ruéni fezani PNME 0.815.132 0.815.133
Strojni hofak MS 3450 0.811.949 bez obj. €.
Bezpecnostni zafizeni 0.816.003 0.816.004
Spofi¢ plynu mechanicky 0.810.091 0.810.092
Spofic plynu elektricky 0.810.093
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Katalog, prospekty

Katalog, prospekty

Oznateni

Nahfivaci technika:

Katalog GRIFLAM nahfivaci technika
Prospekt GRIFLAM

Nahfivaci tryska FB-A

Technika pro huté:

Technika pro huté

Ruéni hofak FB

Praskovy fezaci hofak AC 41

Zasobnik prasku P 75

Zvlastni vytisk:

Bezpecnostni predpisy pro svafovani a fezani

Zvyseni vykonu pfi fezani
Kalkulace pro fezani

Chyby pfi fezani

Némecky

716.51631
0.815.017
0.810.081

0.810.154
0.810.156
0.810.157
0.810.158

0.811.480
0.810.100
0.810.104
0.811.834

Anglicky

716.51731
0.815.018
0.810.082

0.812.527
0.810.466
0.810.467
0.810.468

0.810.101
0.810.105

Technické informace
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Poznamky
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